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Weich- Technische Synthetische Gummi- Recycelte Vlies- und Hart- Verpackungs- Mobel- Sonstiges: Textilindustrie, Boden- Medizintechnische Matratzen- Automobil-
schaume Schaume und Kunststoffe Materialien Faserstoffe schaume industrie industrie beldage, Haushaltsprodukte Anwendungen industrie industrie

Ablangen ABLG-1 04+05 X X X X X X
Ablangen ABLG-2 06+07 X X X X X X X
Vertikal Schneiden IS-M 08+09 X X X X X X X X X
Vertikal Schneiden IS-L 10+11 X X X X X X X X X

m Vertikal Schneiden IS-BA 12+13 X X X X X X X X
Vertikal Schneiden BZM-I 14+15 X X X X X X X X X
Vertikal Schneiden BZM-A 16+17 X X X X X X X X X
Horizontal Schneiden BSL-200 18+19 X X X X X X
Horizontal Schneiden BSL-204 20+21 X X X X X X
Horizontal Schneiden BSL-214 22+23 X X X X X X
Horizontal Schneiden BSL-D 24425 X X X X X X
Horizontal Schneiden BST-D 26+27 X X X X X X X
Horizontal Schneiden BST-140 28+29 X X X X X X X
Horizontal Schneiden BST-150 30+31 X X X X X X X
Horizontal Schneiden BSA 32+33 X X X X X X X X
Konturenschneiden (Horizontal Messer) OFS-Twincut 34+35 X X X X X X X X X
Konturenschneiden (Horizontal Messer) OFS-222 36+37 X X X X X X X X
Konturenschneiden (Horizontal Messer) OFS-HE3 38+39 X X X X X X X X

= Kompressionsschneiden FSM-1 40+41 X X X X X X

HiY Konturenschneiden (Vertikal Messer) OFS-VS 42+43 X X X X X X X X X X

= Konturenschneiden (Horizontal Draht) OFS-221 44+45 X X X X X

HEK Konturenschneiden (Vertikal Draht) OFS-VW 46+47 X X X X X X X X
Schneidlinie BSA + OFS-VS 48+49 X X X X

=3 Schneidlinie BSL-214 + OFS-VS 50+51 X X X X
Schneidlinie OFS-HE3 + OFS-VS 52+53 X X X X X

Iv4§ Profilieren EP 54+55 X X X X X
Spalten ES 56+57 X X X X X
Spalten SPLIT-HE 500 58+59 X X X X X X
Spalten BSV-HS 60+61 X X X X
Spalten BSV-E 62+63 X X X X
Spalten BSV-EC 64+65 X X X X X X X X
Spalten BSV-ET 66+67 X X X X X X X
Spalten BSV-R 68+69 X X X X
Spalten BSV-S 70+71 X X X X X X
Spalten BFS 72+73 X X X X X X X
Spalten BSM 74+75 X X X X X
Rollenkomprimierer ROK 76+77 X X X X X X X
Schalen SMW-1 78+79 X X X X X X

(- Schilen SMW-3 80+81 X X X X X
Schalen SMW-5 82+83 X X X X X

[ | Block Crusher BCR 84 X X

Schragschneiden AS-1 85 X X X X X X Durch kundems eZ|f|SCheS

» Kanten/Abrunden MDK-2 86 X X p
Schwammfrasen SF-1 87 X X - " " " "

- x x Engineering und intelligente Services

Schwammfrasen GF-1200 89 X X

EX N ' '
T —— el die Zukunft unserer Kunden sichern.

Alle Angaben, Abbildungen und technischen Informationen wurden mit groRRter Sorgfalt zusammengestellt, Bl - U M E R
jedoch kénnen wir keinerlei Gewahr fiir die Richtigkeit tibernehmen. Anderungen sind vorbehalten. l \



ABLG_" MITFAHRENDE ABLG-1 ZUM ABLANGEN VON LANG-
BLOCKEN HINTER KONTINUIERLICHEN SCHAUM-

ABLANGMASCHINE ANLAGEN BZW. FALLS KEIN BLOCK BZW. KRANLAGER

VORHANDEN IST ZUM SCHNEIDEN VON KURZBLOCKEN

4

Ablangmaschine ABLG-1 mit Rollenbahn und horizontalem Messer

Durch den Einsatz einer Rollenbahn kénnen auch schwierige Materialien,
z. B. Viscoschaume, verarbeitet werden

v' Sehr gutes Schneidbild, da die Ablangmaschine mit der teflonisierten
Bandage gleichzeitig Giber die gesamte Blockbreite schneidet

v' Geeignet zum Abschneiden von Anfangs-/Endstlicken wahrend der
Schaumung, bei Farb- und Qualitatswechseln oder zur Entnahme
kleiner Probeblocke fur die Qualitatsprifung

v Reversierende Rollenbahn mit nicht angetriebenen Laufrollen dient als
Blockauflage

v' Verwendung der Rollenbahn zur Verarbeitung von Standardschaumen,
viskoelastischen Schaumen oder Schaumen mit viskodahnlichen Eigen-
schaften

v’ Schleifapparat zum Prazisionsschleifen des glatten umlaufenden
Bandmessers

v" Anbindung an die Steuerung von Langblock- oder Kranblocklager

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Ether und Polyester, HR, Hersteller von Blockschaum, Prazisionsgeschliffenes

CMHR, Visco-Schaum Polster-, Matratzen-, umlaufendes glattes Messer,
Mobel-, Verpackungs- und wahlweise Messer mit konvexem
Automobilindustrie, Hersteller Wellenschliff, 30 x 0,45 mm

technischer Teile

Rollenbahn Automatik-Steuerung Schragablangung
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ABLG-2
ABLANGMASCHINE

STATIONARE, NICHT MITFAHRENDE ABLG-2
ZUM ZUSCHNEIDEN VON KURZBLOCKEN
UNTERSCHIEDLICHSTER LANGEN AUS LANGBLOCKEN

ABLG-2 ist in der Regel in die Gesamtsteuerung von Blocklager und/oder
Kranhalle integriert

v' Sehr gutes Schneidbild, da die Ablangmaschine mit der teflonisierten
Bandage gleichzeitig uber die gesamte Blockbreite schneidet

v Mittels einer Langenmessung wird beim Bandvorschub eine sehr
exakte Zustellung des Blocks erreicht und selbst minimale Abweichungen
werden vermieden (Option)

v’ Schleifapparat zum Prazisionsschleifen des glatten umlaufenden
Bandmessers

v In Sonderausfiihrung wird die Ablangmaschine vor oder in eine
Langspaltmaschine eingebunden, um die Blockenden zu egalisieren oder
um schadhafte Blockstellen herauszuschneiden. Die Steuerung ist in
diesem Fall in die der Langspaltmaschine integriert

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Ether und Polyester, HR, Polster-, Matratzen-, Prazisionsgeschliffenes

CMHR, Viscoelastischer Schaum Mobel-, Verpackungs- und umlaufendes glattes Messer,
Automobilindustrie, Hersteller 30 x 0,45 mm

technischer Teile

Schneidaggregat Automatik-Steuerung Blockbedruckung



IS-M AUTOMATISCHE VERTIKALSCHNEIDEMASCHINE ZUM
BESAUMEN VON BLOCKEN UND ZUM SCHNEIDEN
VERTIKAL VON PLATTEN UND RECHTECKZUSCHNITTEN AUS

SCHNEIDEMASCHINE PLATTENWARE

SONNANN

v" Sehr hohe Schneidprazision flir hochste Qualitatsanspriiche

v" Sonderausfiihrung mit geschréanktem Messer zum Schneiden von
Dammestoffen (z. B. Mineralwolle, PU-Hartschaum oder Styropor (EPS))

v' Zweiter abklappbarer linker Seitenanschlag zur einfachen
Beladung der Maschine

v’ Einsatz der linken Tischhalfte als Drehtisch fur Prazisionsrecht-
eckzuschnitte

v’ Einsatz eines frequenzgeregelten Messerantriebs zum Schneiden
von Spezialschaumen

v’ Luftkissensysteme fiir miiheloses Handling groRer Blocke
v Materialfixierung durch optionales Niederhaltersystem

v" Minimaler Platzbedarf durch stationaren Tisch und
verfahrbares Schneidaggregat

v Schneidzeitminimierung, da Schneiden in beide Richtungen maoglich ist.
Einsatz eines um 180° verdreht geschweilRten Messers

v" Anwendungsspezifische und kundenindividuelle Ausfiihrung maoglich,
dank einer Vielzahl unterschiedlich konfigurierbarer Tischabmessungen

beider Tischhalften
Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Block- und Plattenware aus PU- Matratzen-, Mobel-, Verpackungs- Prazisionsgeschliffenes glattes
Weichschaum, PE, Vliesmaterial, und Automobilindustrie, Konsum- umlaufendes Messer von 6-20 mm
Moosgummi, Latex, EPDM-Schaum  guter-/ Haushaltswarenindustrie, Breite, wahlweise gezahntes oder
und Basotect®, Stein- und Glaswolle  Spezialanwendungen wie z. B. fur geschranktes Messer
sowie PU-Hartschaum, EPP Keramikfilter (retikulierte Schaume)

Verstellbare Messerflihrung Optik fur Messeranschliffiberpriifung Sichtfenster Messeranschliffliberprifung
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SONNANN

IS-L
VERTIKAL
SCHNEIDEMASCHINE

MANUELLE VERTIKALSCHNEIDEMASCHINE ZUM
SCHNEIDEN BZW. BESAUMEN VON BLOCK- ODER
PLATTENWARE SOWIE ZUM SCHABLONIEREN

Tisch wird manuell verfahren, seitlicher Anschlag manuell tGber ein
Handrad verstellt

v Verschiedene Tischvarianten

v" Direkte Erfassung und Darstellung der Anschlagsposition mittels digitaler
Positionsanzeiger (optional)

v Durch die Arretiermdglichkeit des verschiebbaren Tisches ist auch
manuelles Schablonieren auf der Maschine moglich

v Flihrung des Materials auf dem Schiebetisch durch seitlichen Anschlag fur
genaue parallele Schnitte

v Ratsche zur Anschlagverstellung gewahrleistet eine exakte Zustellung bei
wiederkehrenden Schnittbreiten

v Optional mit motorischem Schleifapparat und Schleifstaubabsaugung

v Sonderausfliihrung mit geschranktem Messer zum Schneiden von
Dammstoffen (z. B. Mineralwolle, PU-Hartschaum oder Styropor (EPS))

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Block- und Plattenware aus PU- Matratzen-, Mobel-, Ver- Prazisionsgeschliffenes glattes
Weichschaum, PE, Vliesmaterial, packungs- und Automobil- umlaufendes Messer von
Moosgummi, Latex, EPDM-Schaum industrie, Konsumguter-/ 6 - 20 mm Breite, wahlweise
und Basotect®, Stein- und Glaswolle = Haushaltswarenindustrie, gezahntes Messer oder

sowie PU-Hartschaum, kaschierte Bauindustrie geschranktes Messer

Plattenware etc.

Motorische verstellbare Messerfiihrung Bedienpanel Handrad in Verbindung mit Ratsche (Option)



IS-BA
BESAUMANLAGE

SONNANN

ZWEI VERTIKALE SCHNEIDAGGREGATE BESAUMEN
DEN LANG- BZW. KURZBLOCK AUF SEINE
GEWUNSCHTE BREITE

Material:

PU-Weichschaum, (PU-Ether und
Ester) sowie alle Spezialschaume
HR, Viscoelastischer Schaum etc.

Schleifapparat

Die maximale Besaumstarke betragt jeweils pro Aggregat 200 mm

v' Positionierung der Schneidaggregate erfolgt durch den Bediener mittels
Handrad (Option: motorisch)

v’ Position der Aggregate wird separat digital angezeigt

v’ Einsatz von teflonisierten Bandagen zur besseren Flihrung des Messers,
um die exakte Besaumung unterschiedlicher Materialen sicherzustellen

v Schleifapparat zum Anschleifen des Messers

v Alternativ ist ein Stahlmesserbalken moglich

Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Verarbeitung von Langblockschaum  Prazisionsgeschliffenes umlaufen-
sowie grofRere Verarbeiter von des Bandmesser 15 x 0,45 mm
Kurzblocken fir die Polstermobel

und Matratzenindustrie

Stahlmesserbalken Aggregate




BZM-I VOLLAUTOMATISCHE VERTIKALSCHNEIDEMASCHINE
ZUM ABLANGEN VON LANGBLOCKEN UND ZUM
VERTIKAL BESAUMEN, ZURICHTEN ODER AUFTEILEN VON

SCHNEIDEMASCHINE KURZBLOCKEN
Geringer Platzbedarf der Maschine aufgrund der Anordnung des Aggregates

— parallel zum Band, kleinster Platzbedarf aller vergleichbaren Maschinen

SONNANN

v" Drehung des Messers um 90° iber pneumatische Messerdreheinrichtung
ermoglicht Langs- und Querschnitte in jeder gewtiinschten Position

v" Vier verschiedenen Arbeitsmodi zur Besaumung von Kurzblocken
1. Nur vorne und hinten, 2. Alle vier Seiten, 3. Alle vier Seiten + Mittenschnitte
4. Aufteilung des Blocks in bis zu drei weitere Einzelblocke und individuelle
Rechteckzuschnitte

v Funktion Ablangen von Langblocken an der BZM-I:
- Abschneiden eines maximal 3050 mm langen Kurzblocks
- Separieren des Kurzblocks vom Langblock
- Zuschnitt/Besaumung des Kurzblocks an allen Seiten, Vorbereitung
zur Weiterverarbeitung

v Exakte und schnelle Durchflihrung unterschiedlichster Rechteckzuschnitte
v’ Effiziente Materialausnutzung bei minimalem Abfall

v Hohe Effizienz durch beidseitig gezahntes oder beidseitig geschliffenes Band-
messer, das im Vor- und Ruicklauf schneidet

v' Zwei stufenlos regelbare synchronisierte Transportbander konnen zuvor ge-
schnittene Teilblocke separat bewegen und in Langsrichtung abtransportieren

v Durch vollautomatische Arbeitsweise kann die Maschine sowohl als
Stand-alone als auch integriert in Schneidlinien genutzt werden

v Die Maschine BZM-I bildet ein wichtiges Bindeglied zwischen Blocklager und
Fertigungsprozess

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Block- und Plattenware aus PU- Polster-, Matratzen-, Glattes oder gezahntes Bandmesser
Weichschaum, PU-Verbundschaum, Mobel-, Verpackungs- und von 8 - 15 mm Breite
Viscoelastischer Schaum, Latex Automobilindustrie sowie

technische Produkte

Messerverdrehung Ausrichtstation Be- und Entladerollen
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SONNANN

BZM-A
VERTIKAL
SCHNEIDEMASCHINE

VOLLAUTOMATISCHE VERTIKALSCHNEIDEMASCHINE
ZUM ABLANGEN VON LANGBLOCKEN UND ZUM
BESAUMEN, ZURICHTEN ODER AUFTEILEN VON
KURZBLOCKEN

— Aufgrund der seitlichen Anordnung des Schneidaggregates kann eine max.
Schnittgeschwindigkeit von 40 m/min erzielt werden (BZM-I, 20 m/min.)
und die Zeit der Schneidzyklen noch einmal reduziert werden

v Drehung des Messers um 90° tber pneumatische
Messerdreheinrichtung ermoglicht es, einen Block abzulangen, zu
besaumen und Zuschnitte anzufertigen

v' Vier verschiedenen Arbeitsmodi zur Besdumung von Kurzblécken
1. Nur vorne und hinten, 2. Alle vier Seiten, 3. Alle vier Seiten und
Mittenschnitt, 4. Aufteilung des Blocks in weitere Einzelblocke und
individuelle Rechteckzuschnitte

v Funktion Abldngen von Langblocken an der BZM-A:
- Abschneiden eines Kurzblocks in beliebiger Lange
- Separieren des Kurzblocks vom Langblock
- Zuschnitt/Besdumung des Kurzblocks an allen Seiten, Vorbereitung
zur Weiterverarbeitung

v’ Effiziente Materialausnutzung bei minimalem Abfall

v Die BZM-A ist serienmaf3ig mit einer mitfahrenden
Messerspaltabdeckung ausgertstet, so dass auch Plattenstapel
geschnitten werden konnen

v' Zwei stufenlos regelbare synchronisierte Transportbander konnen
zuvor geschnittene Teilblocke separat bewegen und in Langsrichtung
abtransportieren

v Durch die vollautomatische Arbeitsweise kann die Maschine sowohl als
Stand-alone als auch integriert in Schneidlinien genutzt werden

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Block- und Plattenware aus PU- Polster-, Matratzen-, Endloses, umlaufendes glattes
Weichschaum, PU-Verbundschaum, Mobel-, Verpackungs- und oder gezahntes Bandmesser
Viscoelastischer Schaum, Latex Automobilindustrie sowie von 8 - 15 x 0,45 mm

technische Produkte

Messerspaltabdeckung Schleifstaubabsaugung Ausrichtstation
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BSL-200 REVERSIERENDE HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE
BSL-200 MIT BANDSYSTEM ZUM SCHNEIDEN UND
HORIZONTAL SPALTEN VON PLATTEN VERSCHIEDENSTER STARKEN

SCHNEIDEMASCHINE

Material:
PU- Schaum und PU-

Basotect®, Latex, retikulierte
Schaume

Mittelstutze

Verbundschaum, Visco-Schaume,

Das ideale Einsteigermodell mit robustem Aggregat und in solider Bauweise

v Halbautomatische Maschine zur Verarbeitung von Materialien mit
leichten bis mittleren Raumgewichten

v Kein schwenkbares Aggregat (im Gegensatz zu allen anderen
Maschinen der BSL-Baureihe)

v Dennoch Erzielung sehr guter Schneidergebnisse und praziser
Plattenstarken durch manuelle Verstellung der Messerbandage
zwischen -1 und +5 Grad

v’ Leichtes Be- und Entladen des Schneidguts dank der Ausriistung mit
einem Bandsystem

Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Mobel-, Matratzen-, Das endlose 30 mm breite, Uber
Automobil-, Fahrzeug- und 4 Rader laufende Bandmesser wird
Verpackungsindustrie, Technische durch eine Ober- und Unterbandage
Artikel, Filterindustrie stabilisiert

3 :

Bedienpult Schleifapparat




BSL-204 HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE BSL-204 MIT
REVERSIERENDEM TISCH UND MAXIMALER FIXIERKRAFT

HORIZONTAL DURCH MITFAHRENDES VAKUUM
SCHNEIDEMASCHINE

Perfekte Eignung zum vollautomatischen Spalten und Schneiden von
verschiedensten Materialien mit leichten bis mittleren Raumgewichten

v Kurze Durchlaufzeiten durch maximale Schnittgeschwindigkeit
von 80 m/min

v' Nachhaltige Steigerung der Produktivitat

v’ Erzeugung optimaler Schneidwinkel und Zuschnitt praziser
Plattenstarken dank vollautomatischer Winkelverstellung des Aggregats

3 e v Lange Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer

gl l aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht und somit
entlastet wird

v' Permanent hohe Schnittgenauigkeit Gber die gesamte Standzeit eines
Messers durch den Einsatz eines 30 mm breiten Bandmessers und
dessen Anschliff durch den integrierten Schleifapparat

v' Sehr genaue Schneidtoleranzen durch hohe Bandagenspannung

v" Minimierung des Versatzes der geschnittenen Platten

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU- Schaum und PU-Verbund- Mobel-, Matratzen-, Die Maschine ist mit einem 30 mm

schaum, Visco-Schaume, Basotect®,  Automobil-, Fahrzeug- und breiten, endlosen Bandmesser

Latex, retikulierte Schaume Verpackungsindustrie, technische ausgerustet, das tUber 4 Rader im
Artikel, Filterindustrie Aggregat lauft

Mittelstutze Schleifstaubabsaugung Vakuumeinrichtung
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BSL-214 AUTOMATISCHE HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE MIT
REVERSIERENDEM BANDSYSTEM ZUM SCHNEIDEN UND
HORIZONTAL SPALTEN VON PLATTEN VERSCHIEDENSTER STARKEN

SCHNEIDEMASCHINE

Zur Verarbeitung von leichten bis mittleren Raumgewichten

v Kurze Durchlaufzeiten durch maximale Schnittgeschwindigkeit
von 80 m/min

v' Nachhaltige Steigerung der Produktivitat

v Erzeugung optimaler Schneidwinkel und Zuschnitt praziser Platten-
starken dank vollautomatischer Winkelverstellung des Aggregats

v' Lange Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer
aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht werden muss
und so entlastet wird

v" Permanent hohe Schnittgenauigkeit Gber die gesamte Standzeit eines
Messers durch den Einsatz eines 30 mm breiten Bandmessers und
dessen Anschliff mit dem integrierten Schleifapparat

v Sehr genaue Schneidtoleranzen durch hohe Bandagenspannung

v' Das um den Tisch laufende Lochband sorgt flir den Transport der
Blocke und ermaoglicht eine schnelle und unkomplizierte Einbindung der
BSL-214 in automatisierte Produktionsablauf im Verbund mit anderen
Schneidemaschinen, z. B. einer vertikalen Konturenschneidemaschine

OFS-VS
Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
PU-Schaum und PU- Mobel-, Matratzen-, Die Maschine ist mit einem 30 mm
Verbundschaum, Visco-Schaume, Automobil-, Fahrzeug- und breiten, endlosen Bandmesser
Basotect®, Latex, retikulierte Verpackungsindustrie, technische ausgerustet, das Uber 4 Rader im
Schaume Artikel, Filterindustrie Aggregat lauft

r ’ p—
'r| %_l & ,

Bandage Schleifapparat Winkelverstellung des Aggregats
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BSL-D HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE MIT DREHTISCH
(KARUSSELL) ZUM SCHNEIDEN UND SPALTEN VON
HORIZONTAL PLATTEN VERSCHIEDENSTER STARKEN IN GROSSEN

SCHNEIDEMASCHINE MENGEN

Verarbeitung von leichten bis mittleren Raumgewichten

v' Permanent hohe Schnittgenauigkeit Gber die gesamte Standzeit eines
Messers durch den Einsatz eines 30 mm breiten Bandmessers und
dessen Anschliff mit integriertem Schleifapparat

v Erzeugung optimaler Schneidwinkel und Zuschnitt praziser Platten-
starken durch vollautomatische Winkelverstellung des Aggregats

v Optimale Fixierung des Schneidgutes mittels standardmaRiger
Ausristung des Tisches mit Vakuumeinheiten

v Lange Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer
aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht werden muss
und so entlastet wird

v Verschiedene Tischdurchmesser zur optimalen Nutzung der Maschine
auswahlbar

v Vollautomatische Ausfiihrung der BSL-D, abhangig vom Tisch-
durchmesser, mit entsprechenden Be- und Entladebandern vor und
hinter der Maschine

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Schaum und PU- Mobel-, Matratzen-, Automobil-, Die Maschine ist mit einem 30 mm
Verbundschaum, Visco-Schaum, Fahrzeug- und Verpackungs- breiten, endlosen Bandmesser
Basotect ©, Latex, retikulierte industrie, technische Artikel ausgerustet, das Uber 4 Rader im
Schaume Aggregat lauft

Automatik-Steuerung Tischantrieb
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BST-D
HORIZONTAL
SCHNEIDEMASCHINE

HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE BST-D MIT DREHTISCH
(KARUSSELL) ZUM SCHNEIDEN UND SPALTEN VON
PLATTEN VERSCHIEDENSTER STARKEN IN GROSSEN
MENGEN

Speziell verstarkte Bauweise des Aggregates ermoglicht die optimale
Verarbeitung von mittleren bis hohen Raumgewichten

v Lange Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer
aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht werden muss
und so entlastet wird

v' Optimale Fixierung des Schneidgutes mittels standardmaRiger
Ausristung des Tisches mit Vakuumeinheiten im Schneidbereich

v' Permanent hohe Schnittgenauigkeit Gber die gesamte Standzeit eines
Messers durch den Einsatz eines 60 mm breiten Bandmessers und
dessen Anschliff mit dem integrierten Schleifapparat

v Optimaler Schnittwinkel und Zuschnitt praziser Plattenstarken durch
vollautomatische Winkelverstellung des Aggregats in Abhangigkeit der
Schnittstarke

v Optional Vollautomatisierung der Karussellschneidemaschine durch
im Drehtisch integriertes Bandsystem in Verbindung mit Be- und
Entladebandern

v Verschiedene Tischdurchmesser zur optimalen Nutzung der
Maschine auswahlbar

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Ether- und Esterschaum, PU- Mobel-, Matratzen-, Automobil-, Die Maschine ist mit einem 60 mm
Verbundschaum, Viscoelastische Fahrzeug- und Verpackungs- breiten, endlosen Bandmesser
Schaume, Basotect®, Latex, industrie, technische Artikel ausgerustet, das Uber 4 Rader im
retikulierte Schaume Aggregat lauft

BIEMENS

Winkelverstellung Aggregat Steuerung manuell Tischantrieb
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BST-140 AUTOMATISCHE HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE MIT
REVERSIERENDEM BANDSYSTEM ZUM SCHNEIDEN UND
HORIZONTAL SPALTEN VON PLATTEN VERSCHIEDENSTER STARKEN IM

SCHNEIDEMASCHINE STAPELSCHNITT

Speziell verstarkte Bauweise des Aggregats ermoglicht eine extrem hohe
Bandagenspannung von ca. 10 t flir die optimale Verarbeitung von leichten
bis hoheren Raumgewichten

v Kurze Durchlaufzeiten durch maximale Schnitt- und
Ricklaufgeschwindigkeit von max. 80 m/min

v' Nachhaltige Steigerung der Produktivitat

v' Optimaler Schneidwinkel und Zuschnitt praziser Plattenstarken dank
vollautomatischer Winkelverstellung des Aggregats in Abhangigkeit der
Schnittstarke

v' Permanent hohe Schnittgenauigkeit Gber die gesamte, sehr hohe
Standzeit eines Messers durch den Einsatz eines 60 x 0,6 mm
Bandmessers

v Langere Messerstandzeiten und geringe Rustkosten, da das Messer
— aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht wird

v Schleifdauer und -zyklus des Messers konnen vom Bediener am
Schleifapparat eingestellt werden

v Ein umlaufendes gelochtes Band sorgt flir den Transport der
Blocke und ermoglicht schnelle und unkomplizierte Einbindung in

. vollautomatisierte Produktionsablaufe, z. B. Schneidlinien
= Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
% PU-Ether- u. Esterschaum, PU- Mobel-, Matratzen-, Verpackungs-, Endloses Bandmesser,
. Verbundschaum, retikulierte Automobil- und Fahrzeugindustrie, 60 mm x 0,6 mm, lauft Gber

Schaume, Latex, Basotect®, sowie technische Artikel 4 Gussrader im Aggregat
ahnliche Materialien mit leichten bis
hoheren Raumgewichten

Winkelverstellung Aggregat Automatik-Steuerung Schleifstaubabsaugung
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BST-150
HORIZONTAL
SCHNEIDEMASCHINE
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AUTOMATISCHE HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE MIT
REVERSIERENDEM TISCH ZUM SCHNEIDEN UND SPALTEN
VON PLATTEN VERSCHIEDENSTER STARKEN

Speziell verstarkte Bauweise des Aggregats ermoglicht eine extrem hohe
Bandagenspannung von ca. 10 t flir die optimale Verarbeitung von leichten
bis hohen Raumgewichten

v Kurze Durchlaufzeiten durch maximale Schnitt- und
Ricklaufgeschwindigkeit von max. 80 m/min

v' Nachhaltige Steigerung der Produktivitat

v Optimaler Schnittwinkel und Zuschnitt praziser Plattenstarken dank
vollautomatischer Winkelverstellung des Aggregats

v' Permanent hohe Schnittgenauigkeit tber die gesamte, sehr hohe
Standzeit eines Messers durch den Einsatz eines 60 x 0,6 mm
Bandmessers

v Langere Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer
aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht wird

v Schleifdauer und -zyklus des Messers konnen vom Bediener am
Schleifapparat eingestellt werden

v' Optionale Ausristung der Maschine mit Transportbandern und
Niederhalter

v Durch Hinterlegen der Qualitaten wird das Aggregat beim Wechsel
der Schnittstarken automatisch auf die optimale Position zum Material
geschwenkt

Schneidwerkzeug:

Endloses Bandmesser,

60 mm x 0,6 mm, lauft Gber
4 Gussrader im Aggregat

Material: Einsatzgebiet:

PU-Ether- und Esterschaum, Mobel-, Matratzen-, Automobil-,
PU-Verbundschaum, retikulierte Fahrzeug- und Verpackungs-
Schaume, Latex, Basotect®, sowie industrie, technische Artikel
ahnliche Materialien mit leichten bis

hohen Raumgewichten

Schleifapparat

Winkelverstellung Aggregat
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BSA SPALTMASCHINE MIT INTEGRIERTEM ABSTAPELSYSTEM

HORIZONTAL
SCHNEIDEMASCHINE

ZUM SPALTEN VON FLEXIBLEN WEICHSCHAUMEN

L

Einzigartiges Spaltsystem: Das Aggregat verfahrt horizontal und arbeitet
mit 2 hohenverstellbaren Tischen. Auf dem ersten Arbeitstisch wird das
Material zugestellt, auf dem zweiten Tisch wird die gespaltene Plattenware
abgestapelt

v Sehr hohe Produktivitat durch Schnittgeschwindigkeiten von bis zu
100 m/min. Schnittwinkel und Druckwalze werden automatisch je nach
Material und Schnittstarke verstellt

v' Nahezu versatzfreier Plattenstapel durch automatisches Abnehmen und
Abstapeln des Materials

v Durch den Einsatz des schlanken Messerbalkens kann ein sehr
breites Spektrum an unterschiedlichen Materialien mit geringsten
Schneidtoleranzen gespalten werden

v' Automatische Messernachstellung sorgt fiir gleichbleibende Schnitt-
und Toleranzqualitat

v Lange Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer
aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht werden muss
und so entlastet wird

v Die Maschine eignet sich zur Integration in eine vollautomatische
Schneidlinie z. B. in Verbindung mit einer vertikalen
Konturenschneidemaschine

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Ether- und Esterschaume, Polster-, Mobel-, Prazisionsgeschliffenes endloses
PU-Verbundschaume, PE, Automobil-, Fahrzeug- und 60 mm breites, Uber 2 Rader

EVA, retikulierte Schaume, Verpackungsindustrie, technische laufendes Bandmesser, stabilisiert
Melaminschaume, Artikel durch eine im Messerbalken
Schwammgummi, Zellkautschuk, integrierte Ober- und Unterbandage

Neopren (EPDM),Visco-Schaum

Geschnittenes Material Schneidvorgang Palettenférdersystem




OFS_TWINCUT UNIVERSELL IN DER KONTURENSCHNEIDETECHNIK
EINSETZBAR DURCH WAHLWEISEN EINSATZ VON

HORIZONTALE KONTUREN- UMLAUFENDEM ODER OSZILLIERENDEM MESSER IN
SCHNEIDEMASCHINE EINEM EINZIGEN SCHNEIDAGGREGAT

Doppelte Funktionalitat der OFS-Twincut:

Ermoglicht sehr schnelles Zuschneiden von Polsterteilen und Matratzen
mit dem umlaufenden Messer (max. 40 m/min), garantiert hochstprazise
Zuschnitte von technischen Teilen mit dem oszillierenden Messer

(max. 10 m/min)

v’ Staubfreier Zuschnitt beliebiger dreidimensionaler Konturen bei beiden
Schneidtechnologien

v' Kombiniert exzellente Schnittgenauigkeit mit hochster
Schnittgeschwindigkeit

v 3-Achsenmaschine mit CNC-Steuerung und Windows-Betriebssystem

v Umrlsten zwischen umlaufendem und oszillierendem Messer in
kurzester Zeit moglich

v’ Zeit- und Kostenersparnis durch vollautomatischen Ablauf mit
Drehtisch und Be- und Entladebandern

v WinCAP-Software zur schnellen, externen Erstellung von
materialsparenden Schneidprogrammen

v Einbindung in Schneidlinien mdglich

v’ Ausristung mit motorischem Schleifapparat moglich

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
PU-Weichschaum, PU-Kalt- Polster-, Matratzen-, Je nach zu schneidendem
schaum, Visco-Schaum, Latex, Mobel-, Verpackungs- und Material, prazisionsgeschliffenes
Verbundschaum, Basotect® Automobilindustrie, technische Teile  mikroverzahntes oder glattes

Messer, umlaufend oder oszillierend

- .';-!- '--F 5

Plattenniederhalter Steuerung B-Flex Einstellung Messerspannung
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OFS-222
HORIZONTALE KONTUREN-
SCHNEIDEMASCHINE

HORIZONTALE KONTURENSCHNEIDEMASCHINE
AUSGESTATTET MIT OSZILLIERENDEM MESSER FUR
HOCHSTPRAZISE ZUSCHNITTE

Insbesondere fir technische Artikel, bei denen extreme Genauigkeiten
erforderlich sind und zur Verarbeitung von Material mit hohen
Raumgewichten

v' Markierungsfreie, saubere Kontur durch endlos verdrehbares Messer
ohne Ruckdrehpunkte

v Sehr kurze Machinenstillstande dank schneller Messerwechsel

v Integration der OFS-222 in automatische Schneidlinien moglich

v' Hochste Genauigkeit beim Zuschnitt von Teilen fur die Automobil-
industrie, wie z. B. Riickenlehnen, Sitzen, Dichtungen,
Kabelisolierungen oder Teilen zur Schallisolierung. Auch bei hohen

Raumgewichten oder Basotect®

v’ Zweite Mittelstlitze bei der Verarbeitung von technischen
Artikeln moglich

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

HR- und CMHR-Schaum, PU- Automobil-, Polster-, Prazisionsgeschliffenes
Weichschaum, Viscoelastischer Mobel-, Matratzen- und mikroverzahntes oszillierendes
Schaum, Basotect®, Verpackungsindustrie, Messer 3 x 0,6 mm
Verbundschaume, Framefoam Medizintechnik, technische Artikel

Mittelstutze Formschnitt aus Visco Plattenniederhalter
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OFS -HE3
HORIZONTALE KONTUREN-
SCHNEIDEMASCHINE

SCHNELLSTE UND EFFIZIENTESTE LOSUNG DER
HORIZONTALEN KONTURENSCHNEIDEMASCHINEN MIT
UMLAUFENDEM MESSER ZUM SCHNEIDEN VON POLSTERN

UND MATRATZEN

Integration der OFS-HE3 in automatische Schneidlinien moglich

Material:

PU-Weichschaum, PU-Kaltschaum,
Viscoelastischer Schaum, Latex,
leichte Verbundschaume, Basotect®

Mittelstutze

v" Grofdvolumige Fertigung von Polsterteilen aus PU-Weichschaum, Visco oder

Latex in minimaler Zeit

Hochstmogliche Dynamik durch das Funktionsprinzip der separaten Tisch-
und Aggregatantriebe

Hohe Produktivitat und Qualitat beim Schneiden von einfachen bis
komplexen Matratzen aus z. B. PU-Weichschaum, PU-Kaltschaum oder
Latex

Hohe Schnittgeschwindigkeit und Genauigkeit beim Zuschnitt von Teilen
fur die Automobilindustrie, wie z. B. Rickenlehnen, Sitzen, Dichtungen,
Kabelisolierungen oder Teilen zur Schallisolierung, auch bei hohen
Raumgewichten oder Basotect®

Mittenhalter zur besseren Unterstutzung des Messers

Vollautomatisches Niederhaltersystem zum Befestigen des Blocks
Vollautomatische Ausfihrung der horizontalen Konturenschneidemaschine
mit automatischem Drehtisch und Transportbandern zum Be- und Entladen,

sowie Einbindung in automatische Schneidlinien

Einsatz eines mikroverzahnten Messers erspart Nachschleifen und
garantiert konstante Schnittqualitat

Optionale Ausriistung mit Separator
Blockbereichsprogrammierung als Option

Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Matratzen-, Polster-und Prazisionsgeschliffenes

Mobelindustrie, Automobilindustrie mikroverzahntes umlaufendes
Messer 3 x 0,6 mm

Einstellung Messerspannung Schneiden von 3 Blocken gleichzeitig
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FSM-1
KOMPRESSIONS-
SCHNEIDEMASCHINE

FORMSCHNEIDEMASCHINE BESTEHEND AUS EINEM
REVERSIERENDEN TISCH UND STATIONAREM AGGREGAT
ZUR HERSTELLUNG NAHEZU ALLER DREIDIMENSIONALEN
FORMTEILE AUS ELASTISCHEN SCHAUMSTOFFEN MITTELS
EINER VORGEGEBENEN FORM

Material:

PU-Weichschaum, Viscoelastischer
Schaum, Verbundschaum,
Basotect® sowie leichter PE

Moglich ist die Herstellung mittels Kompressionsschnitt sowohl von
Positivteilen (z. B. Polsterteile) als auch von Negativteilen (z. B.
Verpackungsindustrie)

v Klein- als auch GroRserien konnen wirtschaftlich in kiirzester Zeit
hergestellt werden

v Solide Ausfiihrung der Maschine ermdglicht ein
Kompressionsverhaltnis von 1:20 und bietet somit ein hohes Potential
bei der individuellen Gestaltung von Formteilen

v Robuster Messerbalken mit automatischer Messernachstellung
garantiert eine konstante Messerposition und somit gleichbleibende
Produktqualitaten

v" Neuste SPS-Steuerung mit OP Panel ermoglicht ein Abspeichern der
Produktionsdaten und garantiert eine optimale Reproduzierbarkeit der
Formen

v' Modernste Servo-Antriebstechnik ermoglicht Zustellgenauigkeiten von
2/100 mm, manuelles Nachjustieren ist nicht erforderlich

Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Polster-, Mobel- und Matratzen- Prazisionsgeschliffenes, endloses
industrie, Verpackungsindustrie, umlaufendes Messer mit
Verarbeitung technischer Teile 40 x 0,5 mm, geflhrt in einem

stabilen Messerbalken mit
auswechselbaren Ober- und
Unterbandagen

Schaumstoff in Form Hinteres Abzugsband
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OFS-VS
VERTIKALE KONTUREN-
SCHNEIDEMASCHINE

UNIVERSELL EINSETZBARE VERTIKALE
KONTURENSCHNEIDEMASCHINE ZUM VERARBEITEN VON
PLATTEN UND BLOCKWARE MIT HOCHSTER PRAZISION
UND LEISTUNG

— Maschine besteht aus einem stationdren Schneidaggregat mit integrierter

Messerfiihrung und einem tber CNC-Steuerung gekoppelten Bandsystem

v Schnittgeschwindigkeit von 80 m/min. ermoglicht eine sehr hohe
Produktivitat, insbesondere beim Einsatz flir die Polster- und Mébelindustrie

v Vorprogrammierbare Geschwindigkeit flir unterschiedliche
Schneidmaterialien

v’ Prazise Konturen und enge Toleranzen durch einen Messerverdrehwinkel
von +/- 270° bzw. +/- 360° und einem sehr schmalen Messer

v’ Perfekter Zuschnitt auch spitzer Winkel, scharfer Kanten und kleiner Radien

v Niederhaltersystem fixiert Materialien mit geringer Eigenhaftung oder bei
hohen Stapelhohen, insbesondere bei Vliesmaterialien

v Durch die innovative Bauweise zweier getrennter Aggregate ist ein
minimaler Platzbedarf gegeben

v' Moglicher Einsatz eines mikroverzahnten Messers erspart Nachschleifen
und garantiert konstante Schnittqualitat

v Optionale Ausriistung mit mitfahrenden Seitenhaltern zur optimalen
Fixierung von Plattenstapeln fur Materialien mit glatter Oberflache, PE-
Platten und kaschierte \Ware

v Die OFS-VS eignet sich hervorragende zur Integration in eine Schneidlinie
z. B. in Verbindung mit einer Horizontalspalt- und Stapelmaschine oder
einer horizontalen Konturenschneidemaschine

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Weich- und Verbundschaume, Polster-, Mobel-, Verpackungs- Umlaufendes, prazisions-

PE, Polyester und Faservlies, und Automobilindustrie, sowie geschliffenes Messer 3 x 0,45 mm,
retikulierte Schaume, Verarbeiter technischer Teile mikroverzahnt oder glatt

Melaminschaume, kaschierte und
laminierte Materialien

Konturenteil Steuerung B-Flex Messerabstreifvorrichtung
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OFS-221

HORIZONTALE KONTUREN-

SCHNEIDEMASCHINE

HORIZONTALE KONTURENSCHNEIDEMASCHINE MIT
STATIONAREM AGGREGAT UND REVERSIERENDEM TISCH
ZUM SCHNEIDEN VON HARTEREN MATERIALIEN MIT
EINEM UMLAUFENDEN SCHNEIDDRAHT

Ein Spezialdraht als Raumwerkzeug kann durch seine allseitige
Schneidwirkung genaue Formschnitte auch aus sehr harten Materialien
schneiden

v Schneidet jede gewlinschte Form, auch rechte Winkel und
kleinste Radien

v Schnittgeschwindigkeiten von bis zu 5 m/min abhangig von
Material und Kontur

v’ Stufenlos vorwahlbare Schnittgeschwindigkeit

v’ Stufenlos regelbare Drahtgeschwindigkeit zur optimalen Verarbeitung
unterschiedlichster Materialien und Qualitaten

v Integrierte Staubabsaugung zur optimalen Entfernung des anfallenden
Schneidstaubes

v Optionale Ausrlstung des Arbeitstisches mit Transportbandern zum
leichteren Be- und Entladen

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Hart- und Weichschaum, PU- Automobil-, Polster-, Mobel- und Endloser, patentierter Spezialdraht
Verbundschaum, Styropor, PE, Verpackungsindustrie, Bauwesen, von 1 - 1,5 mm Durchmesser
Stein- oder Glaswolle, Foamglas®, Schall- und Warmeisolation sowie

Phenolschaum, Basotect® Dammestofftechnik

Halbrohrschalen Schneiddraht
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OFS-VW
VERTIKALE KONTUREN-
SCHNEIDEMASCHINE

VERTIKALE KONTURENSCHNEIDEMASCHINE MIT
UMLAUFENDEM DRAHT ZUM SCHNEIDEN VON
BELIEBIGEN GEOMETRISCHEN 2-DIMENSIONALEN
KONTUREN

Minimaler Materialverlust beim Schneiden dank Spezialdraht mit
geringem Querschnitt

v’ Zuschnitt beliebiger Formenschnitte und Herstellung scharfkantiger
Ecken durch allseitige Schneidwirkung des Schneiddrahts

v Schnittgeschwindigkeit der OFS-VW ist, abhangig von den Material-
eigenschaften, stufenlos vorwahlbar (max. 40 m/min)

v’ Stufenlos regelbare Drahtgeschwindigkeit auch zum Schneiden
von extrem harten Materialien

v’ Einsatz eines endlosen Spezialdrahts, nach patentiertem Verfahren
von Baumer hergestellt

v" CNC-Steuerung auf Windows-Basis. Moglichkeit einer einfachen
Programmerstellung direkt an der Maschine oder auch in Verbindung

mit WinCAP
Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
PU Hartschaum, PVC und PET Automobil- und Verpackungs- Patentierter endloser
Hartschaum, Styropor, EPS und industrie, Bauindustrie, Isolations- Hochgeschwindigkeits-
XPS, Glas- und Mineralwolle, und Dammstofftechnik Schneiddraht mit ver-
kaschierte Materialien, schiedenen Querschnitten

Verbundschaum, Phenolschaum

Verschachtelung Drahtfiihrung
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BSA UND OFS-VS
SCHNEIDLINIE

SCHNEIDLINIE ZUM AUTOMATISCHEN SCHNEIDEN VON
BLOCK IN PLATTENWARE UND VON PLATTENWARE IN
KONTUREN, OHNE MANUELLES EINGREIFEN

Material:

PUR Schaume und PUR-
Verbundschaume, PE,

EVA, retikulierte Schaume,
Melaminschaume,
Schwammgummi, Zellkautschuk,
Neopren® (EPDM)

Schneidzentrum bestehend aus horizontaler Spaltmaschine BSA mit integrierter
Abstapeleinrichtung und einer vertikalen Konturenschneidemaschine OFS-VS
zum automatischen Schneiden von Blocken in Plattenware und von Plattenware
in Konturen, ohne manuelles Eingreifen

v Durch automatische Abnahme und automatisches Abstapeln jeder
einzelnen Platte nach dem Zuschnitt an der BSA entsteht ein fast
versatzfreier Plattenstapel, der einfach und schnell zur OFS-VS transportiert
und in Konturen geschnitten wird

v’ Zeitgleiche, parallele und vollautomatische Bearbeitung der Auftrdge an den
beiden Schaumstoffschneidemaschinen zur Erreichung einer sehr hohen
Kapazitat

v Verwendung der Schneidlinie sowohl fur reine Polster- oder Mobelzuschnitte
als auch fur Zuschnitt von technischen Teilen

v VerknUpfung der beiden Schneidemaschinen Uber eine
ubergeordnete Steuerung

v Spalten sowohl von elastischen PU-Materialien als auch von leichten
Polyethylen und vergleichbaren Materialien, dank dem Einsatz von
Messerbalken und Druckwalze

v Sehr hohe Produktionskapazitat durch die hohe Schnittgeschwindigkeit von
100 m/min auf der BSA und 80 m/min auf der OFS-VS

v' Flexible Anpassung des Systems an verschiedenste Platzverhéltnisse: Beide
Schaumstoffschneidemaschinen konnen in Linie oder auch parallel mit
Einsatz eines Shuttle-Systems aufgestellt werden

v Einbindung von Shuttlesystemen zur Integration der Schneidlinie in eine
komplette Produktion

v Beide Maschinen kénnen auch jederzeit im Einzelbetrieb und auch
gleichzeitig eingesetzt werden

v Das Einsatzspektrum der beiden Einzelmaschinen bleibt komplett erhalten,
d. h. Vliesware oder klebekaschierte Plattenware kann unabhangig von der
BSA an der vertikalen Konturenschneidemaschine in Kontur geschnitten
werden

v' BSA ist ausgerlistet mit einem Messerbalken zum Spalten eines sehr breiten
Spektrums unterschiedlicher Materialqualitat

Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Polster-, Mobel-, Automobil- und BSA: Bandmesser
Verpackungsindustrie 60 mm x 0,6 mm,

OFS-VS: Prazisionsgeschliffenes
mikroverzahntes umlaufendes
Messer 3 x 0,6 mm
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BSL-214 UND OFS-VS
SCHNEIDLINIE
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Material: Einsatzgebiet:
PU- und PU-Verbundschaum,
Viscoelastischer Schaum,
retikulierter Schaum, Basotect®,
Latex mikroverzahntes umlaufendes

SCHNEIDLINIE ZUM AUTOMATISCHEN SCHNEIDEN VOM
BLOCK IN PLATTENWARE UND VON PLATTENWARE IN
KONTUREN OHNE MANUELLES EINGREIFEN

Besteht aus Horizontalschneidemaschine BSL-214 (Seite 22+23) und vertikaler
Konturenschneidemaschine OFS-VS (Seite 42+43)

v Flexibles Herstellen von Plattenware mit unterschiedlicher Starke und
Stlickzahl an der BSL-214, um anschlieRend die bendtigte Menge an
Konturen auf der OFS-VS zu schneiden

v’ Zeitgleiche, parallele und vollautomatische Bearbeitung der Auftrage an den
beiden Schaumstoffschneidemaschinen zur Erreichung einer sehr hohen
Kapazitat

v Verknupfung der beiden Schneidemaschinen liber eine libergeordnete
Steuerung

v Einbindung von Shuttlesystemen zur Integration der Schneidlinie in eine
komplette Produktion

v Beide Maschinen konnen auch jederzeit im Einzelbetrieb, auch gleichzeitig
eingesetzt werden

v Das Einsatzspektrum der beiden Einzelmaschinen bleibt komplett erhalten,
d. h. Vliesware oder klebekaschierte Plattenware kann unabhangig von der
BSL-214 an der vertikalen Konturenschneidemaschine OFS-VS in Kontur
geschnitten werden

Schneidwerkzeug:

Polster-, Mobel-, Verpackungs- und BSL-214: Bandmesser
Automobilindustrie 30 mm x 0,45 mm,

OFS-VS: Prazisionsgeschliffenes

Messer 3 x 0,6 mm
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OFS-HE3 UND OFS-VS
SCHNEIDLINIE

SCHNEIDLINIE ZUM AUTOMATISCHEN SCHNEIDEN VON
DREIDIMENSIONALEN TEILEN IN EINEM PROZESS STATT
AUFWENDIGER VERKLEBUNG

Besteht aus horizontaler Konturenschneidemaschine OFS-HE3
(Seite 38+39), hohenverstellbarem Transportband und vertikaler
Konturenschneidemaschine OFS-VS (Seite 42+43)

v' Hohe Kapazitat und Flexibilitat des Schneidzentrums, da beide
Konturenschneidemaschinen zeitgleich unterschiedliche Auftrage
bearbeiten konnen

v Vollautomatischer Plattentransport der horizontalen zur vertikalen
Konturenschneidemaschine

v Gleichbleibend hohe Qualitat der Zuschnitte, kein manuelles Eingreifen
in den Fertigungsprozess (Mannlos)

v' Beide Maschinen sind miteinander verkntpft und werden mit
Ubergeordneter Software gesteuert (POS)

v' Automatische Fertigung von 3D-Teilen in einem Prozess statt
aufwendiger Verklebung

v’ Flexible Anpassung des Systems an verschiedenste Platzverhéltnisse:
Maschinen konnen in Linie aufgestellt sowie in eine komplette

Schneidlinie integriert werden

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
PU-Weichschaum, PU-Kaltschaum, Polster-, Matratzen-, Prazisionsgeschliffenes
Viscoelastischer Schaum, Latex, Mobel-, Verpackungs- und mikroverzahntes umlaufendes
Vlies, Basotect® Automobilindustrie sowie Messer 3 x 0,6 mm

technische Teile

Schneidebeispiel
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EP PROFILIERMASCHINE EP ZUM PROFILIEREN
VON PLATTEN- UND BAHNENWARE SOWIE

PROFILIERMASCHINE MATRATZENKERNEN VON FLEXIBLEN MATERIALIEN

Produktion von verschiedenen kundenspezifischen Profilierungen aus hohen
Raumgewichten, Stauchharten und Materialstarken durch die kompakte
Bauweise der EP

v Auf- und Abwickelvorrichtungen ermdglichen einen kontinuierlichen
Produktionsprozess zum Profilieren von Bahnenware (Option)

v Einfaches Schnellwechselsystem erlaubt schnellen Wechsel der
Profilwalzen und minimiert daher die Produktionskosten

v' Kundenspezifische Profilwalzen geben ein Alleinstellungsmerkmal und
steigern Kundenzufriedenheit und Flexibilitat

v Hoher, bedienerfreundlich einfacher Bedienkomfort durch neuste
Servotechnik, Operator Panel, automatische Messernachstellung bei
Messerabnutzung und stufenlose Verstellung der Druckwalzen in der
Standardausfiihrung der Maschine

v' Messerrlickhalter im Messerbalken geben dem Messer zusatzliche Flihrung
und Stabilitat wahrend des Schneidens

v Als Sonderausfiihrung kann die EP auch als Kombimaschine EP/ES geliefert

- = [ : ; werden. Neben dem Profilieren kann sie auch universell zum Splitten von
i e —— : | . i Spezialmaterialien wie PE, EVA, Moosgummi, Etherfoam usw. genutzt

werden
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Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

PU-Weichschaum, PU-Kaltschaum, Matratzen- und Endloses Bandmesser 80 x 1 mm

PU-Verbund, Viscoelastischer Verpackungsindustrie, Dicke, geflihrt in einem

Schaum, Basotect® technische Artikel flir Schall- und Messerbalken mit auswechselbarer
Akustikgewerbe sowie Haushalts- Ober- und Unterbandage

und Konsumguterindustrie

Prinzipskizze Bedienpult Schneidvorgang
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Es DIE SPLITTING MASCHINE ES IST EINE MIT ZWEI
DRUCKWALZEN AUSGEFUHRTE EINHEIT, DIE ZUM

SPLITTINGMASCHINE SPALTEN VON PLATTEN- UND BAHNWARE

EINGESETZT WIRD

Die kompakte und stabile Baueinheit erlaubt sowohl das Spalten von
leichten und weichen Schaumen wie auch die Verarbeitung von schweren
und harten Materialien bei Einbehaltung hochster Prazision

v Materialqualitaten von bis zu 65 Shore A kdnnen verarbeitet werden

v' Die Standardausfiihrung der Maschine verfligt Uber neuste
Servotechnik und Operator Panel, automatische Messernachstellung
bei Messerabnutzung sowie stufenlose Verstellung der Druckwalzen
und bietet somit einen hohen, jedoch einfachen Bedienkomfort

v' Messerrlickhalter im Messerbalken geben dem Messer zusatzliche
Fihrung und Stabilitat wahrend des Schneidens

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Polyethylen (PE), EVA, EPDM, Verpackungs- und Endloses Bandmesser mit

Moosgummi und Zellkautschuk, Automobilindustrie, Verarbeitung 80 mm Breite und T mm Dicke

PU- und PU-Gummiverbund, technischer Produkte in einem Messerbalken mit

Neopren auswechselbarer oberer und unterer
Fahrungsbandage

Splittingwalzen im Einsatz Bedienpult Druckwalzen und Messer



SPLIT-HE 500 UNIVERSELL EINSETZBARE HORIZONTALSPALTMASCHINE
E ZUM SPALTEN VON FLEXIBLEN UND

HORIZONTAL SCHWERSPALTBAREN MATERIALIEN
SPALTMASCHINE

Spalten von Platten- und Blockware mit Raumgewichten von bis zu 400 kg/m?3
— je nach Material und Schnittstarke mit hochster Prazision (Raumgewichte bis zu

100 kg/m?® spalten bei PE) und Materialien aus dem High Density-Bereich mit Harten

von Uber 40 shore A

v Innovatives Messerflihrungssystem fur hochste Schnittqualitat und
Toleranzgenauigkeit: Messerbalken in neuer Geometrie, der die Eigenschaften
von hoher Stabilitat aber auch geringer Reibung und exakter Schnittfihrung in
sich vereint und hohe Messerspannung

\

Sehr gute Schneidtoleranzen durch sehr stabile Aufhangung der Druckwalze
und somit hoher Steifigkeit der Fiihrung sowie sehr stabiler Druckwalze mit
grof3em Durchmesser

\

Stabiler Materialauflagetisch mit optimierter Tischbreite

o S N ‘ u - E v Uberzeugende Schneidergebnisse durch neues Vakuumsystem, mit

f 40 % mehr Leistung im Vergleich zum Vorgangermodell (BSR-1)

. —
BAUMER v Geringere Messerbelastung durch Beibehaltung der Position der Messerspitze
SPLIT-HE 350 . . . .

zur Druckwalze durch eine optimierte automatische Messernachstellung

L}

v' Zwei Messerantriebe fur mehr Schnittkraft

\

Weniger Abfall durch Verringerung der Restplattenhohe auf 2 mm

<

Kurze Rustzeiten fiur schnelle und effiziente Produktion

<

Effektives Schleifen im sehr stabilen und antriebsstarken Schleifapparat mit
Schleifscheiben mit einem Durchmesser von 150 mm

v’ Qualitatssicherung durch automatisches, kameraliberwachtes Schleifen

v' Leichte Bedienung durch intuitives Touchsystem
Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Spalten einer Vielzahl an Die perfekte Spaltmaschine Endloses Bandmesser mit
Materialien wie PU- und PU- fir die Verpackungs- und 80 mm Breite und T mm Dicke
Verbund, Polyethylen (PE, XPE), Automobilindustrie und andere in einem Messerbalken mit
Zellkautschuk, Basotect®, Baynat®, technische Anwendungen auswechselbarer oberer und unterer
Gummi- und Gummiverbund, Fahrungsbandage

Kork, Moosgummi, Neopren
und vergleichbare Materialien,
retikulierte Schaume, EVA und
Latex

Bedienpult Verstarkte Druckwalze
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BSR-HS
FUR HARTSCHAUM

—
|F‘-
—
—
- ——
—
" ——
——
p—
—
J—
—
-
—
—
gl

DIE BSR HARTSCHAUM IST EINE UNIVERSELL
EINSETZBARE HORIZONTALSPALTMASCHINE ZUM
SCHNEIDEN VON FESTEN UND KOMPAKTEN MATERIALIEN

MIT GESCHRANKTEM MESSER

Solides Design ermdoglicht das Schneiden von Platten- und Blockware
von Raumgewichten von bis zu 450 kg/m?® je nach Material mit hochster
Prazision
v Shoreharten von bis zu 70 Shore konnen verarbeitet werden
v Optionale Antriebstechnik fiir Schneidmedium und Tischverfahrung
ermoglichen auch das Schneiden von extremen Materialien, wie z. B.
von Hartschaumen oder PVC (Option)
v Durch den Einsatz einer Spezial-Vakuumeinheit konnen konstante
Schneidergebnisse bei extremen Materialien erreicht werden
v" Die geschrankten Messer werden in einstellbaren Aufnahmen gefiihrt
und sind somit stabil. Hierdurch wird eine maximale Stabilitat wahrend
des Schneidens erreicht
v" Mehrere Staubabsaugkanale an verschiedenen Aggregat-
schwerpunkten sorgen fur einen reibungslosen Raum- und
Schneidprozess des geschrankten Messers
v Unterschiedliche Tischabmessungen ermaglichen eine optimale
Auslegung der Maschine in Bezug auf Blockabmessung und Material
v" Verstarkung der Maschine zur Verarbeitung von Material mit einem
Gewicht von bis zu 800 kg/m? (Option)
Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Block- und Plattenware aus PU- Automobil- und

Verpackungsindustrie, Verarbeitung
technischer Produkte im

Schiffs- und Flugzeugbau, der
Windenergietechnik etc.

Hartschaum, PVC-Hartschaum,
PET-Materialien, Kartonagen,
Honeycomb, Styropor/EPS

Arbeitstisch mit Vakuumeinheit

Endloses geschranktes Messer mit
bis zu 30 mm Breite und 0,8 mm
Dicke, welches auf geharteten ballig
ausgeflhrten Laufradern lauft

<

I

&

Maschine im Einsatz
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BSV-E
LANGSPALTMASCHINE

SPALTEN VON VERKLEBTEN LANGBLOCKEN (40 - 60 M)

Wirtschaftlichste Herstellung

von Folienware und optimale
Materialausnutzung:

Bei Folienstarken von 1 mm

bis 50 mm kann ein max.
Rollendurchmesser zwischen

1,5 und 2,4 m je nach
Maschinenausfiihrung aufgewickelt
werden

v Der zu spaltende Langblock
wird mit einem verstarkten
Bandsystem, kontinuierlich
dem Schneidportal
zugeflhrt. Ins Bandsystem
sind zwei halbkreisformige
Umlenkstationen in
Rollenausfuihrung integriert.

v' Absenkung des
Schneidaggregats um die
gewdunschte Foliendicke nach
jeweils einem Blockumlauf

Material:

Polyether- und Polyester-
Weichschaume in verschiedenen
Raumgewichten und
Stauchharten. Voraussetzung:
Der im Looper verwendete
flexible PU-Weichschaum muss
sich problemlos den Radien der
Umlenkstation anpassen konnen

v/ Zum Langenausgleich
ist der Turm hinter dem
Schneidaggregat motorisch
verfahrbar

v’ Zur exakten Blockfiihrung und
zum Verkleben des Blockes
ist vor dem Schneidaggregat
eine motorische Seitenflihrung
angeordnet

v" 120 m/min maximale
Schnittgeschwindigkeit in allen
Ausfiihrungen
und fur alle Blocklangen

v' Maximales
Gesamtblockgewicht von max.
5 tin der 60 m-Ausfliihrung

v' Motorische Einfahrbriicke
zum leichten Einfahren der
Langblocke

Einsatzgebiet:
Automobil-, Matratzen-,
Schuh-, Bekleidungs- und
Verpackungsindustrie

Linker Turm

v’ Prazises Schneiden von
unterschiedlichsten
Schnittstarken durch
manuelle Verstellung von
Druckwalzen und Schnittwinkel
Uber Handrad (Option
motorisch)

v' Einfache Bedienung Uber
einen modernen Touchscreen
ermoglicht Eingabe von
Schnittstarke, Schnittlange
und/oder Rollenanzahl

v Gleichbleibend hochwertiger
Messeranschliff durch
hochprazisen Schleifapparat
mit pneumatischer Zustellung
der Topfschleifscheiben

Schneidwerkzeug:
Prazisionsgeschliffenes glattes
umlaufendes Messer:

80 mm breit, 0,6 mm dick

Rechter Turm
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BSV-EC
LANGSPALTMASCHINE

SPALTEN VON VERKLEBTEN UND OFFENEN
LANGBLOCKEN (40 - 120 M)

Wirtschaftlichste Herstellung
von Folienware und optimale
Materialausnutzung: Bei
Folienstarken von 1 mm bis

50 mm kann ein max.
Rollendurchmesser zwischen 1,5
und 2,4 m je nach Ausfihrung
aufgewickelt werden

v Der zu spaltende Langblock
wird mit einem Bandsystem
kontinuierlich dem
Schneidportal zugefuhrt.
Ins Bandsystem sind
zwei halbkreisformige
Umlenkstationen integriert.

v' Absenkung des
Schneidaggregats um die
gewdunschte Foliendicke nach
jeweils einem Blockumlauf

v' Zum Langenausgleich
ist der Turm hinter dem
Schneidaggregat motorisch
verfahrbar

v' Zur Kompensation individueller
Blocklaufeigenschaften und
Materialqualitaten erfolgt der
Antrieb der Transportander Uber
Mehrantriebstechnik

Material:

Polyether- und Polyester-
Weichschaume in verschiedenen
Raumgewichten und

Stauchharten. Voraussetzung:

Der im Looper verwendete

flexible PU-Weichschaum muss
sich problemlos den Radien der
Umlenkstation anpassen konnen.
Mit der Langspaltmaschine BSV-EC
konnen weichere Schaumqualitaten
und hohere Raumgewichte als mit
der BSV-E verarbeitet werden

v’ Zur exakten Blockfiihrung und
zum Verkleben des Blockes
ist vor dem Schneidaggregat
eine motorische Seitenfihrung
angeordnet, deren Position am
Bedienpult angezeigt wird

v' Klemmbander in den Tirmen
ermoglichen das Schneiden
von offenen Blocken
im halbautomatischen
Rundlaufbetrieb und die
Verarbeitung von Langblocken
aus weichen Qualitaten

v" 150 m/min maximale
Schnittgeschwindigkeit in allen
Ausfliihrungen und fir alle
Blocklangen

v' Das maximale Blockgewicht bei

60 m Blocklange betragt 7 t

v' Maschinensteuerung ist eine

leistungsfahige SPS von Siemens

mit hohem Bedienkomfort

v’ Speicherung einer Vielzahl
von Schneidprogrammen und
Maschineneinstellungen direkt
am Bedienfeld

Einsatzgebiet:
Automobil-, Matratzen-,
Schuh-, Bekleidungs- und
Verpackungsindustrie

v Kontinuierliches, gleich-
bleibendes Schnittergebnis
durch programmierbare,
vollautomatische,
motorische Verfahrung von
Schnittwinkelverstellung,
Druckwalzenposition und
Messerbalken in Abhangigkeit
von der Schaumqualitat

v’ Schleifzyklen und Schleifdauer
des Messers konnen
vorprogrammiert werden

v Gleichbleibend hochwertiger
Messeranschliff durch
hochprazisen Schleifapparat
mit pneumatischer
Zustellung der
Topfschleifscheiben

Schneidwerkzeug:
Prazisionsgeschliffenes glattes
umlaufendes Messer, 80 mm breit,
0,6 mm dick
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BSV-ET
LANGSPALTMASCHINE

SPALTEN VON VERKLEBTEN LANGBLOCKEN

(60 ODER 120 M)

Wirtschaftlichste Herstellung v
von Folienware bei max.
Hochstgeschwindigkeit von 350 m/

min: Bei Folienstarken von 1 mm bis 50
mm kann ein max. Rollendurchmesser
zwischen 1,5 und 2,4 m je nach
Maschinenausfuhrung aufgewickelt
werden v

v Der zu spaltende Langblock wird
mit einem verstarkten Bandsystem, v
kontinuierlich dem Schneidportal
zugeflhrt. Ins Bandsystem
sind zwei halbkreisformige
Umlenkstationen integriert.

v' Absenkung des Schneidaggregats
um die gewtnschte Foliendicke
nach jeweils einem Blockumlauf

v' Zum Langenausgleich ist der v
Turm hinter dem Schneidaggregat
motorisch verfahrbar

v’ Zur exakten Blockfiihrung und zum v
Verkleben des Blockes ist vor dem
Schneidaggregat eine motorische
Seitenflihrung angeordnet, deren
Position am Bedienpult angezeigt
wird v

v" 350 m/min maximale
Schnittgeschwindigkeit

Hochster Automatisierungsgrad
durch motorische Verstellung

von Schnittwinkel und
Druckwalzenposition. Diese
Parameter konnen auftragsbezogen
abgespeichert werden

Maximales Blockgewicht 15 t bei
60 m Blocklange

Kontinuierliches,

gleichbleibendes Schnittergebnis
durch programmierbare,
vollautomatische,

motorische Verfahrung von
Schnittwinkelverstellung,
Druckwalzenposition und
Messerbalken in Abhangigkeit von
der Schaumqualitat

Maschinensteuerung ist eine
leistungsfahige SPS von Siemens
mit hohem Bedienkomfort

Speicherung einer Vielzahl

von Schneidprogrammen und
Maschineneinstellungen direkt am
Bedienfeld

Kein manuelles Nachstellen des
Messers aufgrund des Abschleifens
notig, da die Nachstellung von
Messerbalken und Messerruckhaltern
sensorgesteuert motorisch erfolgt

v" Regelbarer Messermotor

zur individuellen und
optimalen Einstellung der
Messergeschwindigkeit
zum Material bzw.
Schnittgeschwindigkeit

Gleichbleibend hochwertiger
Messeranschliff durch
hochprazisen Schleifapparat mit
pneumatischer Zustellung der
Topfschleifscheiben

Schleifzyklen und Schleifdauer des
Messers konnen vorprogrammiert
werden

Ausristung des Haupt-
transportbandes mit Vakuum
zur besseren Fixierung des
Schneidgutes im unteren
Blockbereich.

Zur Kompensation individueller
Blocklaufeigenschaften und
Materialqualitaten erfolgt der
Antrieb der Transportbander
uber 8 verstarkte Bandantriebe

Schneidwerkzeug:
Prazisionsgeschliffenes glattes
umlaufendes Messer, 80 mm breit
und 0,6 mm dick

Material: Einsatzgebiet:

Polyether- und Polyester- Verpackungs-, Textil- und
Weichschaume in verschiedenen Automobilindustrie
Raumgewichten und Stauchharten.
Voraussetzung: Der im

Looper verwendete flexible
PU-Weichschaum muss sich
problemlos den Radien der
Umlenkstation anpassen konnen
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BSV-R
LANGSPALTMASCHINE

GUNSTIGSTE LANGSPALTMASCHINE ZUR HERSTELLUNG
VON FOLIEN AUS VERKLEBTEN LANGBLOCKEN (20 ODER
30,5 M) BEI MITTLEREN KAPAZITATSANFORDERUNGEN

Bei Folienstarken von 1 mm

bis 50 mm kann ein max.
Rollendurchmesser von 1,5 m bei
beiden Ausfuhrungen aufgewickelt
werden

v Der zu spaltende Langblock
wird mit einem verstarkten
Bandsystem kontinuierlich
dem Schneidportal
zugeflhrt. Ins Bandsystem
sind zwei halbkreisformige
Umlenkstationen in
Rollenausfuhrung integriert.

v' Absenkung des
Schneidaggregats um die
gewdunschte Foliendicke nach
jeweils einem Blockumlauf

v" Der Blocklangenausgleich
erfolgt durch zwei manuell
verstellbare Innenkreise in den
Tdrmen

v Motorisch verstellbare
Seitenfihrung vor dem
Schneidaggregat zur exakten

Material:

Polyether- und Polyester-
Weichschaume in verschiedenen
Raumgewichten und Stauchharten

Schneidaggregat

Blockfuhrung und zur Fixierung
des Blockes wahrend der
Verklebung

v" 100 m/min. maximale
Schnittgeschwindigkeit in allen
Ausfuhrungen und fur alle
Blocklangen

v' Maximales Gesamt-
blockgewicht 2 t in der 20 m
Ausfiihrung und 3 t in der 30 m
Ausflihrung

v Max. Blockhéhe von 600 mm
bei 20 m und 1.000 mm bei
30,5 m Blocklange

v" Schwenkbares
Schneidaggregat garantiert
die optimale Anpassung
des Schnittwinkels an die
jeweiligen Materialqualitaten
bzw. Spaltstarken. Der Anschliff
des Messers muss so nicht
geandert werden

Einsatzgebiet:

Automobil-, Matratzen-, Schuh-,
Bekleidungs- und Verpackungs-
industrie

Linker Turm

v" Erreichung optimaler
Schneidtoleranzen

v’ Serienmalige, nicht-
angetriebene, manuell
verstellbare Druckwalze
zur Erreichung optimaler
Schneidtoleranzen
(Option: motorisch)

v' Kantengenaue Aufwicklung
durch Wickelvorrichtungen
mit zwei Wickelwalzen
und Stutzspindeln (max.
Wickeldurchmesser bis
1.500 mm)

v Die BSV-R ist mit der
Besdaumanlage IS-BA in der
Maschine und der stationaren
Ablangmaschine ABLG-2
oder ABLG-2s vor der BSV-R
kombinierbar

Schneidwerkzeug:
Prazisionsgeschliffenes glattes
umlaufendes Messer, 80 mm breit
und 0,6 mm dick

Rechter Turm
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BSV-S
HORIZONTAL
SCHNEIDEMASCHINE

UNIVERSELL EINSETZBARE HORIZONTALSPALTMASCHINE
ZUM SPALTEN VON FLEXIBLEN MATERIALIEN UND ZUR
HERSTELLUNG VON FOLIE AUS VERKLEBTEN BLOCKEN
ODER PLATTENWARE AUS EINZELBLOCKEN

Das stationare Schneidaggregat ermoglicht die vollautomatische Arbeitsweise
sowohl im Rundlaufbetrieb als auch im Reversierbetrieb, durch die Verknulpfung
des Bandsystem mit Druckwalze, Aggregatzustellung und Winkelverstellung
des Aggregates

v' Hochste Schnittqualitdt und Toleranzgenauigkeit dank konstanter
Messerposition durch automatische Messernachstellung
Vorteil: erhohte Toleranzgenauigkeit der geschnittenen Platten, geringe
Belastung und somit lange Lebensdauer des Messers

v Hochste Prazision durch modernste Servo- und Frequenzumrichtertechnik
in Zustellung und Produktionsgeschwindigkeit und neuester Bedienkomfort
mit schwenkbaren OP ermdoglichen einen optimalen Produktionsprozess

v Einsatz von Umlenkstationen (Tirmen) beim Verarbeiten von offenen
Blocken, automatischer Langenausgleich durch motorische Verstellung
eines Turmes (optional)

v’ Beibehaltung der Position der Messerspitze zum Material bei
Schnittstarkenwechsel durch Aktivierung der automatischen
Winkelverstellung des Aggregates

v' Optimale Auslegung der Maschine in Bezug auf Blockabmessung und
Material durch konfigurierbare Maschinenlange

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Polyethylen (PE), Zellkautschuk, Automobil- und Endloses Bandmesser mit

EPDM, Moosgummi, Neopren und Verpackungsindustrie, Verarbeitung 80 mm Breite und T mm Dicke

vergleichbare Materialien technischer Produkte in einem Messerbalken mit
auswechselbarer oberer und unterer
Fahrungsbandage

Seitenflihrung Umlenkstation
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BFS
HORIZONTAL
SCHNEIDEMASCHINE

AUTOMATISCHE HORIZONTALSCHNEIDEMASCHINE MIT
REVERSIERENDEM BANDSYSTEM UND STATIONAREM
AGGREGAT ZUM WIRTSCHAFTLICHEN SCHNEIDEN UND
SPALTEN VON PLATTEN IN VERSCHIEDENSTE STARKEN
UND IN LANGEN AB10 M

Zum Spalten von nicht verklebten Langblocken

v Einfache Herstellung von Folienware in Starken ab 5 mm bei optimaler
Materialausnutzung

v' Erzeugung optimaler Schneidwinkel und Zuschnitt praziser
Plattenstarken dank automatischer Winkelverstellung des Aggregats

v Lange Messerstandzeiten und geringe Ristkosten, da das Messer
aufgrund des schwenkbaren Aggregats nicht verdreht werden muss
und somit entlastet wird

v’ Spaltmaschine kann mit verschiedenen Schneidaggregaten
ausgestattet werden, um Materialien verschiedener Qualitaten,
Raumgewichte und Stauchharten verarbeiten zu konnen

v’ Zur Herstellung von endlosen Folienwaren kann die Maschine optional
mit einem Abnahmetransportband ausgertstet werden, um auf
einer speziellen Plattform die jeweiligen Folienenden miteinander zu

verkleben
Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
PU-Ether-, Esterschaum, PU- Automobil-, Matratzen- Prazisionsgeschliffenes glattes
Verbundschaum, retikulierte und Mobelindustrie, umlaufendes Messer ab
Schaume und ahnliche Schuh-, Bekleidungs- und 30 x 0,45 mm
Materialien mit leichten bis hohen Verpackungsindustrie

Raumgewichten

Schleifapparat Automatik-Steuerung Schneidaggregat
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BSM
HORIZONTAL
SPALTMASCHINE

HORIZONTALE SPALTMASCHINE MIT FESTSTEHENDEM
AGGREGAT UND REVERSIERENDEM ARBEITSTISCH

Schnittstarke von maximal 200 mm und minimal 1 mm, Restplatte von
unter 4 mm

v" Auch zum Schneiden von einfachen Matratzen geeignet

v Durch ein unschlagbares Preis-Leistungs-Verhaltnis speziell fir
Einsteiger geeignet

v' Manuelle Winkelverstellung des Aggregates

v’ Stabiler Stahlmesserbalken mit automatischer Riickhalterverstellung
bei Messerabnutzung

v Bedienpult im Schaltschrank integriert, schwenkbares Bedienpult
erhaltlich (optional)

v’ Zusatzeinrichtung zum Schneiden dinner Folien

v Integration in eine automatische Schneidlinie moglich

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:

Geeignet flr Materialien mit einem Automobil- und Endloses Bandmesser

Gewicht von bis zu 150 kg/m?3 und Verpackungsindustrie, 60 x 0,6 mm im Stahlmesser-
Harten bis 35 Shore, z. B. PU- und technische Artikel balken mit Fihrungsbandagen und
PU-Verbundschaum, Gummi- zentraler Ruckhalterverstellung

Verbundschaum, PE-, EPP- und EVA-
Schaum, Ethafoam, Zellkautschuk,
Moosgummi, Basotect®, Baynat®,
Latex, Polyethylen

Abzugsband Schleifapparat BSM mit Bandern
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ROK KOMPRIMIEREN UND VERPACKEN DER
SCHAUMSTOFFROLLEN FUR WIRTSCHAFTLICHE UND

ROLLENKOMPRIMIERER PLATZSPARENDE LAGERUNG UND TRANSPORT

Rollenkomprimierer ROK zur Komprimierung von geschnittenem Polyurethan-
Schaum als Rollenware

v' Automatisches Verschweilen der Verpackungsfolie nach Ablauf der
eingestellten Umschlingungslagen

v Bandgeschwindigkeit von 20 m/min

v’ Bis zu 5 frei parametrierbare Komprimier- und Verpackungsprogramme
flr eine optimale Abstimmung der Arbeitsvorgange bezogen auf
unterschiedliche Schaumstofftypen

v Fur Rollenbreiten von 2.200 oder 2.500 mm

v" Fur Rollendurchmesser von 400 - 2.000 mm oder 2.500 mm

v Reduzierung des Volumens der Schaumstoffrollen je nach Schaumstofftyp
und Maschinenausfihrung um bis zu 900 mm

Material: Einsatzgebiet:
Weichschaume und technische Verpackungs- und Mobelindustrie,
Schaume Medizintechnische Anwendungen,

Automobilindustrie und andere ...

Komprimierte Rolle Bedienfeld Komprimierung
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SMW-1
SCHALMASCHINE

SCHALMASCHINE ZUM EFFIZIENTEN SCHALEN

VON RUND- UND RECHTECKBLOCKEN MIT EINEM
GESAMTGEWICHT VON BIS ZU 1000 KG ZUR PRODUKTION
VON ENDLOSER PU-FOLIE ODER BAHNENWARE

Ein auf einer Schalwelle fixierter Block wird mittels Druckwalze angetrieben und
dem Bandmesser kontinuierlich zugeflihrt

v Durch das stabile Design konnen Schaumstoffblocke bis zu einem Gewicht von
1.000 kg aufgenommen werden

v’ Eine angetriebene Druckwalze sorgt fiir eine gleichmafige, spannungsarme
Zufuhrung des Materials zum Messer, wodurch Dickenabweichungen
vermieden werden

v Mit einer Schnittgeschwindigkeit von bis zu 150 m/min lassen sich hohe
Produktionsvolumen verarbeiten

v' Eine vollautomatische Ruckhalterverstellung garantiert einen konstanten
Abstand zwischen der Messervorderkante und der Druckwalzensymetrieachse,
somit kann die Schnittstarke gleichbleibend gehalten werden

v Durch eine stufenlose elektronische Hohenverstellung konnen Schnittstarken
von 1 bis 32 mm in 0,01 mm Schritten geschalt werden

v" Neueste Steuerungstechnik mit Bedienpanel ermoglicht eine komfortable und
wartungsunanfallige Bedienung

v Der groRe Durchmesser der eingesetzten Laufrader gewahrleistet einen
optimalen Biegeradius und eine lange Lebensdauer des Messers

v' Die SMW 1 kann in Verbindung mit der Profiliermaschine EP zu einer
automatischen Produktionslinie verknupft werden

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
PU-Weichschaum, Verbundschaum,  Automobil- und Fahrzeugindustrie, Endloses Bandmesser mit
Styropor, leichter Gummiverbund Verpackungs-, Polster- und 80 mm Breite und 0,6 mm Dicke
Matratzenindustrie, Isolation, in einem Messerbalken mit
Dammung und Fallschutz auswechselbarer oberer und unterer
Fahrungsbandage

Besaumstation Schwere Wickelvorrichtung Zweite Druckwalze
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SMW 3
SCHALMASCHINE
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SCHALMASCHINE ZUM EFFIZIENTEN SCHALEN VON
RUNDBLOCKEN MIT EINEM GESAMTBLOCKGEWICHT
VON BIS ZU 3000 KG ZUR PRODUKTION ENDLOSER

BAHNENWARE

Ein auf einer Schalwelle fixierter Block wird mittels Tandem-Druckwalze mit
Langsrandelung angetrieben und dem Bandmesser kontinuierlich zugeftihrt

v" Mit einer Regel-Schnittgeschwindigkeit von bis zu 25 m/min
(als Option 80 m/min) lassen sich hohe Produktionsvolumen verarbeiten

v’ Eine angetriebene Druckwalze sorgt fiir eine gleichmaRige Zuflihrung des
Materials zum Messer, wodurch Dickenabweichungen vermieden werden

v" Durch eine stufenlose elektronische Hohenverstellung kénnen
Schnittstarken von 1 bis 32 mm in 0,01 mm Schritten geschalt werden

v Schalwellenaufnahme mittels Spannkopf zur einfachen und schnellen
Aufnahme der Schalwelle bzw. des eingesetzten Schaumrohres

v' Eine vollautomatische Riickhalterverstellung garantiert einen
konstanten Abstand zwischen der Messervorderkante und der
Druckwalzensymetrieachse, somit kann die Schnittstarke gleichbleibend
gehalten werden

v Verstarkte automatische Wickelvorrichtung mit Zufiihrung ermaoglicht ein
genaues und gleichmaliges Aufwickeln der Folie

v’ Verstarkte Schleifstaubabsaugung fir ein kontinuierliches Schleifen des
Messers

v Neueste Steuerungstechnik und das Bedienpanel ermdglichen eine
komfortable und wartungsunanfallige Bedienung

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Gummi-Verbundschaum, Gummi- Automobil- und Fahrzeugindustrie, Endloses Bandmesser mit
Kork-Verbund, PU-Schaum, Kork Verpackungsindustrie, 80 mm Breite und T mm Dicke

und ahnliche Materialien bis zu Bauindustrie: Bodenbelage und in einem Messerbalken mit

einem Raumgewicht von Trittschalldammung oder Fallschutz auswechselbarer oberer und unterer
1.050 kg/m3 Fihrungsbandage, sowie regelbarer

Messergeschwindigkeit

Besaumeinrichtung Automatik-Steuerung Wickelvorrichtung
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SMW 5
SCHALMASCHINE

SCHALMASCHINE ZUM EFFIZIENTEN SCHALEN VON
RUNDBLOCKEN MIT EINEM GESAMTBLOCKGEWICHT
VON BIS ZU 5000 KG ZUR PRODUKTION ENDLOSER

BAHNENWARE

Ein auf einer Schalwelle fixierter Block wird mittels Tandem-Druckwalze mit
Langsrandelung angetrieben und dem Bandmesser kontinuierlich zugeftihrt

v' Mit einer Regel-Schnittgeschwindigkeit von bis zu 25 m/min lassen sich
hohe Produktionsvolumen verarbeiten (Option: 80 m/min)

v’ Eine angetriebene Druckwalze sorgt fiir eine gleichmaRige Zuflihrung des
Materials zum Messer, wodurch Dickenabweichungen vermieden werden

v" Durch eine stufenlose elektronische Hohenverstellung kénnen
Schnittstarken von 1 bis 32 mm in 0,01 mm Schritten geschalt werden

v Schalwellenaufnahme mittels Spannkopf zur einfachen und schnellen
Aufnahme der Schalwelle bzw. des eingesetzten Schaumrohres

v' Eine vollautomatische Riickhalterverstellung garantiert einen
konstanten Abstand zwischen der Messervorderkante und der
Druckwalzensymetrieachse, somit kann die Schnittstarke gleichbleibend
gehalten werden

v Verstarkte, automatische Wickelvorrichtung mit Zufiihrung ermaoglicht ein
genaues und gleichmaliges Aufwickeln der Folie

v’ Verstarkte Schleifstaubabsaugung fur ein kontinuierliches Schleifen
des Messers

v Neueste Steuerungstechnik und das Bedienpanel ermdglichen eine
komfortable und wartungsunanfallige Bedienung

Material: Einsatzgebiet: Schneidwerkzeug:
Gummi-Verbundschaum, Automobil- und Fahrzeugindustrie, Endloses Bandmesser mit
Gummi-Kork-Verbund, Kork und Verpackungsindustrie, 80 mm Breite und T mm Dicke
ahnliche Materialien bis zu einem Bauindustrie: Bodenbelage und in einem Messerbalken mit
Raumgewicht von 1.050 kg/m?3 Trittschalldammung oder Fallschutz auswechselbarer oberer und unterer

Fihrungsbandage, sowie regelbarer
Messergeschwindigkeit

Besaumeinrichtung Automatik-Steuerung Materialbeispiel
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BCR
BLOCK CRUSHER

DER BLOCK CRUSHER OFFNET DIE ZELLSTRUKTUR VON
SCHAUMSTOFFEN UM DIE QUALITAT DES SCHAUMSTOFFS
ZU STEIGERN

Material: Ein Kurz- oder Langblock wird durch Ubereinander angeordnete
HR-Schaumstoffe, Viscoelastische Walzenreihen gleichmalRig komprimiert, der dadurch entstehende Druck
Schaume, Polyether und ahnliche sprengt die einzelnen Zellen des Schaumstoffes auf
Materialien
v' Hohe Produktionskapzitat durch eine Crushgeschwindigkeit von

15 m/min und eine Durchfahrgeschwindigkeit von 40 m/min
Einsatzgebiet:
Polster-, Matratzen-, Mobel- und v Die obere Walzenbahn ist in der schragen Stellung stufenlos
Automobilindustrie verfahrbar, so dass der Pressdruck kontinuierlich gesteigert und

unterschiedlichsten Schaumstoffqualitaten angepasst werden kann

v" Crushen des Schaums verbessert seine Qualitat, insbesondere bei
spaterer Verwendung fur Matratzen

v Uber das Bedienpanel kann ein vollautomatischer Crushzyklus in
mehreren Stufen programmiert werden, der Maschinenbediener kann
parallel weitere Maschinen oder Aufgaben bearbeiten

v" Verwendung sowohl als Stand-Alone als auch in einer
vollautomatischen Linie

AS-1
SCHRAGSCHNEIDE-

MASCHINE

i
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SCHRAGSCHNEIDEMASCHINE FUR
EINFACHE ZUSCHNITTE AUS KLEINEN
SCHAUMSTOFFSTUCKEN

Material:

PU-Weichschaum, HR-
Schaum, Visco-Schaum, Latex,
Verbundschaum, Basotect®, PE

Einsatzgebiet:

Verpackungs-, Mobel-, Polster-
und Automobilindustrie,
medizintechnische Anwendungen

Schneidwerkzeug:

Endloses umlaufendes
prazisionsgeschliffenes Band-
messer 10 x 0,45 mm

Vertikal angeordnetes Schneidaggregat kann in beide Richtungen auf
15° geschwenkt werden, so kann eine Vielzahl unterschiedlicher Muster
geschnitten werden

v

v

Ein gleichzeitiges Schablonieren und Abschragen ist moglich

Mit einem verdrehten Bandmesser kann in beide Richtungen
geschnitten werden

Max. Blockhohe von 400 mm, optional 650 mm, in vertikaler
Grundstellung des Aggregats

v' Zwei manuell verstellbare Rollen auf dem Arbeitstisch erleichtern das

manuelle Schablonieren

Hohe Messerstandzeit, da gummierte Messerrader mit einem
Durchmesser von 300 mm in einem Zweirad-Aggregat integriert sind
und einen ausreichenden Biegeradius erzeugen

Motorisch angetriebener Schleifapparat scharft das umlaufende Messer
und gewabhrleistet eine hohe Oberflachengtte

Maschine wird auf Rollen gelagert und kann einfach im
Produktionsgebaude umgestellt werden
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MDK-2
KANTENABRUND-
MASCHINE

k\‘\\\\

MDK-2 ZUM ABRUNDEN DER KANTEN VON KLEINEREN
SCHAUMSTOFFZUSCHNITTEN VON 70 BIS 200 MM HOHE

Material: Mittels einer flexiblen Messerfiihrung kann man stufenlos Schnitthohen von

70 mm (Radius 35 mm) bis 200 mm (Radius 100 mm) erreichen, wodurch
die Maschine auferst flexibel in der Anwendung ist

PU-Weichschaum, leichter
Verbundschaum, Latex, PE, PP

Einsatzgebiet: v" Motorisch angetriebener Schleifapparat garantiert hoch prazisen
Matratzen- und Mobelindustrie, Anschliff des Messers und erhoht somit die Produktivitat und das
technische Artikel Schnittbild

v" Durch den Einsatz von kundenspezifisch angefertigten Sonderkufen
konnen Spezialprofile geschnitten werden

Schneidwerkzeug:
Prazisionsgeschliffenes glattes
umlaufendes Messer 24 x 0,2 mm
v Durch die kompakte Bauweise und die sehr einfache Steuerung kann
die Maschine selbst aufgestellt und in Betrieb genommen werden

v" Ein abnehmbares angetriebenes Transportband hinter der Schneidkufe

verbessert den Transport des Schneidmaterials durch das Messer und
gewahrleistet eine gleichbleibende Schnittqualitat (optional)

SF-1
" SCHWAMM-

FRASMASCHINE

HALBAUTOMATISCHE SCHWAMMFRASMASCHINE MIT
EINER BEARBEITUNGSSTATION ZUM FRASEN VON
SCHWAMMEN IN ALLEN GANGIGEN GROSSEN

Material: Wahrend ein Schwamm gefrast wird, kann der nachste mittels einer
PU-Weichschaum Aufsteckvorrichtung auf dem Nadelkissen platziert werden.

v" Veranderung von Schwammkontur und Form durch unterschiedliche
Einsatzgebiet: Abtastschablonen und Fraser, Umrustzeit 5-10 Min.
Haushaltsindustrie

v Kapazitat von bis zu 600 Schwammen pro Stunde
Schneidwerkzeug: v" Hohe Flexibilitat bei kleineren und mittleren Stiickzahlen
Fraskopf

v CE Sicherheits-Standard

v Schwammbreite 85 - 220 mm, Schwammhohe 40 - 80 mm,
Schwammlange 85 - 220 mm
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SF-5
2

SCHWAMM-
FRASMASCHINE

AUTOMATISCHE ANLAGE ZUM FRASEN VON SCHWAMMEN
IN VERSCHIEDENEN GEOMETRIEN UND FORMEN. ALS
AUSGANGSMATERIAL WERDEN SCHAUMSTOFFSTANGEN
MIT EINER LANGE VON 2 M VERARBEITET

Material:
Weichschaum

Einsatzgebiet:
Haushaltsindustrie

Schneidwerkzeug:

5-Fraskopfe, mogliche regelbare
Umlaufgeschwindigkeit
insbesondere flur Spezialschaume
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Vollautomatische Schwammfrasmaschine bestehend aus einer
Ablangstation mit optional integriertem Magazin sowie der eigentlichen
Frasstation, bestuickt mit 5 in Linie angeordneten Fraseinheiten
(optional 3 Fraseinheiten)

GF-1200
_ SCHWAMM-
FRASMASCHINE

KOMBINATION AUS EINER FRASSTATION UND EINER
VOLLAUTOMATISCHEN ABLANGSTATION

Material: Zur Massenproduktion von Kiichenschwammen aus Weichschaum mit
Weichschaum mit einseitig oder Abrasiv- oder Putzvlieskaschierung.

beidseitig kaschiertem Scheuer-

bzw. Putzvlies v" Produktionsprozess:

- Vorkonfigurierte kaschierte Schaumstoffstangen werden aus
einem Magazin der Griffleistenfrase zugefuhrt
Einsatzgebiet: - Frasen der Griffleiste in die Schaumstoffstangen
Haushaltsindustrie - Gefraste Schaumstoffstangen werden auf dem Tisch der
Ablangstation zu Paketen von 10 oder 20 Stangen gebundelt
- Automatische Ablangung der Pakete bzw. Konfektion auf

Schneidwerkzeug: Endmalf an der vertikalen Ablangmaschine

Alu- oder Stahlfraskopf auf der

Frasmaschine und gezahntes, v Max. Produktionsgeschwindigkeit von 12.000 Schwammen pro Stunde
endloses Messer auf der

Ablangstation (vertikal) v' Optimale Zykluszeiten durch parallele Ablang- und Stapelfunktion

v" Vorwahl von verschiedenen Frasgeschwindigkeit zur Fertigung
von Qualitatsprodukten

v’ Leistungsstarke Absaugung und automatische Materialzufiihrung (Option)
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BESTER KUNDENSERVICE FUR
HOCHSTE ANSPRUCHE

Baumer Uberzeugt mit durchdachten Technologien fur hochste Anspriiche
und bietet kompetenten internationalen Kundenservice! Fir unsere Kunden
sind wir ein zuverlassiger Partner, denn auf unsere Fachkompetenz konnen Sie
sich verlassen. Wir verfligen Uber ein grofRes Team von ausgebildeten Service-
Technikern mit langjahriger Erfahrung, das Ihnen mit Rat und Tat zur Seite
steht. Wir finden individuelle Losungen mit denen wir lhre Ziele unterstttzen.

Eine ganze Reihe von Dienstleistungen sichert den optimalen Betrieb lhrer
Baumer-Produkte und unterstltzt Sie wahrend des gesamten Lebenszyklus
Ihrer Maschinen und Anlagen. Wir beziehen Sie und lhre Bedurfnisse in unser
Denken und Handeln mit ein - individuell, qualifiziert und umfassend:

v' Hotline

v" Vorbeugende Wartung
v" Reparatur

v" Schulung

v' Ersatzteile

v" Schneidwerkzeuge

v Retrofit

v" Prozessoptimierung

Stellen Sie sich aus unseren umfassenden Leistungen lhr personliches
Servicepaket zusammen und erreichen Sie damit Ihre maximale
Produktionssicherheit!

AVAILABILITY

BAUMER Availability spiegelt unsere Kundennahe und unseren
herausragenden Kundenservice wider, denn wir garantieren lhnen im
Bedarfsfall schnelle und umfangreiche Unterstitzung. Wir sorgen dafur, dass
unsere Techniker rasch vor Ort sind und stellen den zeitnahen Versand von
Ersatzteilen sicher.

Wir kimmern uns zuverlassig um Reparaturen — auch tber Remote-Zugriff.
Die meisten von uns gelieferten Maschinen — auch altere Anlagen - konnen
nachgerustet werden. Unsere internationale Hotline steht Ihnen weltweit zur
Verfugung.
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HOTLINE

Neue Technologien, Weiterentwicklungen und eine
groRe Produktpalette machen einen umfassenden
Service und eine kontinuierliche Beratung
unentbehrlich.

Spezialisten aus den Bereichen Mechanik,
Elektrotechnik und Software stehen Ihnen bei
technischen Fragen professionell zur Seite. Unsere
Servicetechniker zeichnen sich durch jahrelange
Praxiserfahrung aus und helfen schnell und zuverlassig.

lhre Vorteile auf einen Blick:

v Unterstltzung wahrend und nach der
Inbetriebnahme

v Diagnosen per Telefon

v' Remote-Service Uber sichere Modem- oder
VPN-Verbindungen

v’ Ersatzteilidentifizierung

v Veranlassung von Serviceeinsatzen

Um eine optimale Verfugbarkeit zu garantieren,
Sprachbarrieren abzubauen und Ihnen teure
Ferngesprache zu ersparen, bieten wir lhnen neben
unserer zentralen Hotline in Deutschland auch
telefonischen Support in den USA.

Hotline

Phone: +49 2734 289-372
Fax: +49 2734 289-289
e-Mail: service@baeumer.com

WinCAP Hotline
Phone: +49 2734 289-458
e-Mail: wincap@baeumer.com

Hotline USA (General support & WinCAP)
Phone: +1 973 263 1569

Fax: +1 973 299 8587

e-Mail: serviceusa@baeumer.com

VORBEUGENDE WARTUNG

Wer auf sich achtet, der lebt langer. Das gilt auch
fur unsere Maschinen. Durch unsere vorbeugenden
Wartungsmalfnahmen wird die Lebensdauer
signifikant erhoht. Aber das ist nicht alles. Sie
reduzieren massiv das Risiko von Ausfallzeiten und
erhohen die Verfugbarkeit. Damit schaffen Sie mehr
Produktionssicherheit und senken Kosten.

Vermeiden Sie Maschinenausfalle, halten Sie
Liefertermine und Produktqualitat und sichern
Sie Ihre Produktion mit den vorbeugenden
Instandhaltungskonzepten von Baumer!

lhre Vorteile auf einen Blick:

v’ Verlangerung der Lebensdauer lhrer Baumer
Maschine durch qualifizierte Wartung durch Baumer
Service-Techniker und die Verwendung von Original
Baumer VerschleiR- und Ersatzteilen

v Transparenz und eine standardisierte \Wartung durch
einen detaillierten Wartungsbericht

v Geplante Wartungen zur Vorbeugung von
Maschinenausfallzeiten durch aktives Management
lhres individuellen Wartungsvertrages, der auf lhre
Bedurfnisse zugeschnitten ist

v Kostenersparnis durch attraktive Festpreise und
reduzierte Kosten flir Reparaturen

REPARATUR

Maschinenstorungen reparieren Techniker zeitnah.
Wenn der Fall der Falle eintritt und eine Reparatur
notwendig wird, unterstutzen wir schnell und
qualifiziert. Und wir als Hersteller finden auch immer
die bessere Losung fur |hr Problem. Ob per PKW,
Bahn oder Flugzeug: Wenn es wirklich einmal darauf
ankommt, sind unsere bestens ausgebildeten Techniker
schnell vor Ort und unterstutzen Sie im Falle von
Maschinenstorungen zeitnah und qualifiziert. Durch
eine hohe Verfligbarkeit von Original-Ersatzteilen ab
Lager l16sen wir lhre Probleme ohne Kompromisse.

lhre Vorteile auf einen Blick:

v’ Die bessere Losung kommt vom Hersteller direkt,
denn unsere Techniker werden kontinuierlich an
unseren Maschinen geschult und intern zertifiziert

v Technische Unterstlitzung innerhalb kiirzester
Zeit, denn wir haben schnelle Reaktionszeiten
aufgrund unseres grofRen , Technikerpools” und des
verfugbaren Bestandes an Ersatzteilen

v' Vermeidung unnotiger Reparaturen fiir die Zukunft
durch Schadensanalyse und anschlieRendem
Beratungsgesprach

SCHULUNG

Optimal ausgebildetes Personal ist einer der Schlissel
zu kontinuierlichem Erfolg. Wir haben das verstanden
und bieten unseren Kunden vielfaltige Moglichkeiten
zur Qualifizierung der Mitarbeiter. Lehrgange bei uns

im Hause bieten wir ebenso an wie malRgeschneiderte
Vor-Ort-Schulungen in lhrem Unternehmen, speziell

auf lhre Bedtrfnisse abgestimmt. Fordern Sie den
sicheren Umgang lhrer Mitarbeiter mit den eingesetzten
Werkzeugen, Maschinen und Programmen und
garantieren Sie so |hren wirtschaftlichen Erfolg!

Ihre Vorteile auf einen Blick:

v' Seminare zum Erlernen und Vertiefen unserer
Anwender-Software ,WinCAP" und verschiedener
Nester-Software, in der Gruppe oder individuell

- Basisschulung fir Einsteiger bei Baumer oder bei
Ihnen vor Ort
- Expertenschulungen fur Fortgeschrittene

v" Seminare zum Erlernen und Vertiefen unserer
Ubergeordneten Steuerung , POS”

- Basisschulung fur Einsteiger bei Baumer oder bei
Ihnen vor Ort
- Aufbauschulung fur komplexe Anlagen

v Individuelle anwendungstechnische Seminare aus
den Bereichen , Spalten” und , Konturenschneiden”

v Individuelle Seminare fur die Qualifizierung Ihres
Wartungspersonals

Academy

Die BAUMER Academy lasst Kunden und Partner an
unserem umfangreichen Fachwissen teilhaben. So
bieten wir Ihnen im Rahmen unserer Academy nicht
nur Software- und Wartungsschulungen an, sondern
zeigen lhnen auch, was bei der Instandhaltung unserer
Maschinen und bei der Bedienung alles zu beachten
ist. Alles, was Sie Uber das Schneiden von Schaumstoff
wissen mochten, kénnen Sie in der BAUMER
Academy erfahren. Dabei geht es um die Erstellung
von effizienten Schneidprogrammen, die Nutzung
intelligenter Steuerungen und vieles mehr. All dies
verfolgt nur das eine Ziel, Sie erfolgreicher, effizienter
und intelligenter arbeiten zu lassen.
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ERSATZTEILE

Unsere Maschinen und Anlagen produzieren
erfolgreich auf allen 5 Kontinenten der Welt.

Die weltweite Versorgung mit Ersatzteilen fur
Schaumstoffschneidemaschinen ist unser tagliches
Geschaft. Wir versenden Uber Land, Luft und See

- wir finden immer den fir Sie wirtschaftlichsten
Weg. Wir liefern nicht nur einfach Ersatzteile - unsere
Experten beraten Sie gerne, wenn es darum geht, die
korrekten Teile zu identifizieren oder Empfehlungen
auszusprechen.

Ersatz- und Verschleilteile fur
Schaumstoffschneidemaschinen

Wir arbeiten mit einem hochwertigen High-Tech-System
der Lager-Organisation und Material-Bereitstellung,

das Zeit, Lagerraum und Kosten einspart und einen
wesentlich effizienteren Arbeitsablauf ermdoglicht.
Durch diese Investition konnen wir Ersatzteile noch
schneller zur Verfligung stellen.

Eine professionell gefiihrte Dokumentation aus 5 Jahr-
zehnten Baumer Maschinen- und Anlagenbau ist die
Basis fur die Lieferfahigkeit, selbst fur Maschinen aus
den 1960er Jahren. Wir haben immer eine Alternative,
falls ein Ersatzteil doch nicht mehr verfugbar ist. Flr
eine Erhohung der Verfugbarkeit Ihrer Maschinen

und Anlagen kann es sinnvoll sein, wenn Sie gewisse
Verschleil3- und Ersatzteile selbst bevorraten. Unsere
Experten beraten Sie hierzu gerne.

lhre Vorteile auf einen Blick:

v’ Langere Lebensdauer lhrer Maschinen bei garantiert
gleichbleibender Schnittqualitat durch passgenaue
Originalteile exklusiv von Baumer. Zudem fiihren wir
eine technische Uberpriifung |hrer Ersatzteilanfrage
und Bestellung durch, damit Sie auch garantiert das
richtige Ersatzteil bekommen

v Schnelles und kosteneffiziente Lieferung der
Ersatzteile. Sie erhalten dringend benétigte Lagerteile
schnell — der Versand ist noch am Tag der Bestellung

v’ Der garantiert vorteilhafteste Weg an Ihre benétigten
Ersatzteile zu gelangen ist die Bevorratung. Wir
geben lhnen eine auf Sie zugeschnittene Empfehlung

v Nur ein Zulieferer fur lhre Bedurfnisse, denn wir
liefern Verschleil3- und Verbrauchsteile auch fur
Maschinen anderer Anbieter.

SCHNEIDWERKZEUGE

Wir wissen nicht, was Sie schneiden wollen — aber wir
wissen, dass wir es konnen.

Unsere Schneidwerkzeuge zum Schaumstoff schneiden
in Baumer-Qualitat sind individuell auf unterschiedliche
Schneidmaterialien und Schneidtechniken,
Maschinentypen und Fabrikate abgestimmt.

Unsere groRe Messerwerkstatt in Freudenberg,
ausgestattet mit hochmodernen Fertigungsmaschinen,
liefert Innen Schneidwerkzeuge mit langer Lebensdauer
und hochster MalRgenauigkeit, ob gezahnte oder glatte
Messer, Schneidwerkzeuge mit geschrankten Zahnen
oder Drahte in vielen Varianten.

Fertigung nach DIN EN ISO 9001:2015

Extrem flexibel - Schneidwerkzeuge und Ersatzteile
auch fur Maschinen anderer Hersteller

Durch intensive Forschung ist es uns gelungen, unsere
Schneidwerkzeuge in bester Qualitat zu fairen Preisen
zu liefern. Kompromisse auf Kosten der Qualitat
kommen fur uns nicht in Frage.

Die Qualitat unserer gezahnten als auch die beidseitig
glatt geschliffenen Schneidmesser fur Baumer
Schneidemaschinen werden Sie Uiberzeugen. Auflderdem
konnen diese Messer auch fur Fecken-Kirfel Maschinen
und Maschinen weiterer Hersteller eingesetzt werden.
Sie werden vom Ergebnis Uiberrascht sein. Und wenn
Sie nicht schon Baumer Kunde sind, werden Sie sich
fragen, warum Sie nicht schon viel friiher zu den
Baumer Schneidwerkzeugen gewechselt haben: Hohe
Qualitat zu fairem Preis.
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lhre Vorteile auf einen Blick:

v
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v

Qualitativ einwandfreies Rohmaterial von
zertifizierten, europaischen Herstellern
Spezialvorrichtungen zum exakten Ablangen der
Bandmesser

Individuelles Zuschneiden durch unsere
Mitarbeiter

SchweifRen und Schleifen mit Spezialmaschinen
Jahrelange Erfahrung und ein Team hoch
qualifizierter Mitarbeiter

Erflllung individueller Kundenwiinsche
Aufwendige Verarbeitung der Schweil3naht
Hervorragend ausgebildete SchweilRfacharbeiter
Moderner Maschinenpark

Genaue Uberpriifung und Analyse samtlicher
SchweilRnahte nach der Bearbeitung
Permanente Qualitatskontrolle wahrend der
einzelnen Produktionsphasen und llickenlose
Ausgangsprifung

Tests der Oberflachenbeschaffenheit,
Materialhartetests, Ultraschalltests, Tests der
Toleranzen, der Laufruhe und Laufeigenschaften
der Bandmesser
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RETROFITS

Wir bieten immer eine Alternative — auch wenn

lhre Baumer Maschine in die Jahre gekommen ist.
Die Technik, insbesondere die Steuerungstechnik,
schreitet in immer rasanterem Tempo voran. Der PC
von gestern ist heute schon alt und morgen bereits
Uberholte Technik. Ersatzteile sind nach einer gewissen
Zeit nicht mehr lieferbar und gefahrden dramatisch
die Produktionssicherheit. Die Regelungstechnik und
auch die Mechanik verbessern sich von Generation
zu Generation und bieten neue Moglichkeiten zur
Steigerung von Effizienz und Qualitat.

Woussten Sie, dass viele unserer Retrofit flr

altere Maschinen Standardumbauten sind?
Standardumbauten liegen bei Baumer im Lager wie
zum Beispiel der Teilumbau um den Gleichstrom-
Aggregatmotor einer vertikalen Schneidemaschine 1S-M
gegen einen neuen frequenzgeregelten, wartungsfreien
Drehstrommotor zu ersetzen. Diesen Umbau konnen
wir direkt ab Lager zum Kunden schicken, der ihn auch
selbst montieren kann, denn die Klemmenbezeichnung
des Retrofit ist gleich der Bezeichnung des alten
Gleichstromantriebes. Dies ist nur ein Beispiel unseres
Retrofit-Repertoires. Auch Komplett-Umbauten

konnen wir ab Lager liefern wie z. B. fur unsere
Konturenschneidemaschine OFS ab Bj. 85.

Unsere Retrofit-Losungen bringen Ihre Maschinen
wieder auf den neuesten Stand und machen lhre
Anlagen noch leistungsfahiger. Die Investition
amortisiert sich schnell, denn Retrofits erhohen die
Produktivitat und Betriebssicherheit lhrer Maschine.
Investieren Sie in die Zukunft!

lhre Vorteile auf einen Blick:

v’ Steigerung lhrer Produktivitat bei Aufrechterhaltung
Ihrer Qualitatsstandards durch garantiert
hochmoderne Losungen durch lhren OEM.

v Verhinderung von Ausfallzeiten aufgrund veralteter
Maschinen, denn wir garantieren die Verfugbarkeit
der Ersatzteile fir unsere Umbaulosungen

v Passende Losungen fur lhre Anforderungen
und Ihr Budget von Teilumbauten bis hin zu
Komplettumbaulosungen

v’ Kiirzeste Lieferzeiten flir Standard-Umbaulosungen,
denn viele unserer Umbauten sind ab Lager
verfugbar

v Individuelle Beratung, welche Losung fur Sie die
Beste ist

PROZESSOPTIMIERUNG

Prozessoptimierung: Effizientere Produktion und

hohere Produktionsqualitat

Nach einer genauen Analyse der Ist-Situation

lhrer Produktion sprechen unsere erfahrenen
Verfahrenstechniker Empfehlungen aus, gewisse
Prozessablaufe zu verandern. Jahrzehntelange
Erfahrung beim Kunden und erprobte Verfahren aus
unserem Technikum in Freudenberg konnen auch
lhre Prozesse verbessern und sichern lhnen dauerhaft

Wettbewerbsvorteile.

Ilhre Vorteile auf einen Blick:

v" Schnellere Produktion als Resultat aus der

Empfehlung von Prozesssequenzen und
Modernisierungsmalinahmen

v' Hohere Produktqualitat, denn unsere Mitarbeiter
haben umfangreiche Erfahrung mit dem Umgang
von anspruchsvollen Anforderungsprofilen

v' Kostenersparnis durch hohere Effizienz und
Reduktion des Abfalls

v' Optimierte Einstellungen Ihrer Maschinen mit dem
Ergebnis, dass die Maschinengenauigkeit und
Dynamik verbessert wird

Hier ein Beispiel: Herstellung von Matratzenumrandungen bei Einsatz von Federkernen

Arbeitsschritte bei herkommlicher
Produktion:

1. Zuerst werden Ublicherweise
Platten aus einem Block
auf einer Horizontal-
schneidemaschine geschnitten

2. Die Platten werden manuell zu
einer konventionellen Vertikal-
Schneidemaschine transportiert

3. Die Platten werden von Hand
aufgestapelt, durchschnittlich
ca. 6 bis 8 Platten

4. Der Stapel wird nun auf die
Lange der Rechtecke
geschnitten

5. Der Stapel wird von Hand um 90°

gedreht

6. Der Stapel wird nun auf die
Breite der Umrandungen
geschnitten

7. Die Umrandungen werden von
Hand abgeladen

Diese Arbeitsschritte werden pro
ganzem Block 3-mal wiederholt.

Arbeitsschritte bei optimierter
Produktion:

1. Der Block wird automatisch auf
eine horizontale Konturen-
schneidemaschine transportiert

2. Der Block wird automatisch
komplett in die geforderten
Umrandungen geschnitten

3. Der fertig geschnittene Block
wird automatisch entladen
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ANLAGENTECHNIK

ABLANGEN ™~
REIFELAGER

ROHBLOCKTRANSPORT

BLOCKHUBSYSTEME

BLOCKHANDLINGZUBEHOR

INTELLIGENTE KONZEPTE

IM ANLAGENBAU

Anlagentechnik fur die Lagerung und Konfektion von
Schaumstoffprodukten

Neben der Vielzahl an Einzelmaschinen bieten

wir unseren Kunden auch umfassende und

intelligente Konzepte im Anlagenbau im Bereich der
Schaumstoffproduktion und -verarbeitung. Wir liefern
Ihnen schlusselfertige Lager- und Transportanlagen, die
lhren kompletten Anforderungsbereich abdecken — ganz
gleich in welcher Branche Sie tatig sind. Ob fir Mobel,
Matratzen, medizintechnische Anwendungen oder die
Schaumstoffproduktion in der Verpackungsindustrie

- unser Team aus Projektingenieuren gestaltet lhre
individuelle Schneidlinie oder ein ganzes Schaumstoff-
Produktionswerk, bestehend aus den fir lhre Zwecke
angepassten Baumer-Maschinen.

Komplettlosungen fir die Schaumstoffproduktion:
Schneiden, Verarbeiten, Lagerung und Transport

Die stets steigenden Anforderungen in der
schaumstoffverarbeitenden Industrie sowie in

der Verarbeitung ahnlicher Materialien halten
fortwahrend Herausforderungen bereit, um Flexibilitat,
Automatisierung und Produktionsgeschwindigkeit von
Anlagen aufrecht zu erhalten. Durch die Entwicklung
von standig neuen Schneidtechniken und Methoden
zur Automatisierung mittels Softwarelosungen,
werden wir den hohen Anforderungen von praziser
Schaumstoffproduktion gerecht.

Zu einer kompletten Anlage gehoren neben den
Schneidemaschinen verschiedene Systeme zum
Transport von Materialblocken (Blockhubsysteme),

die wahlweise in manuell iber Funk gesteuerter oder
vollautomatischer Ausfiihrung von uns konstruiert
werden. Die Ubergabe von Plattenstapeln zwischen
verschiedenen Schneidemaschinen erfolgt durch
Shuttlesysteme oder Scherenhubtische. Neben
Blockwagen und -bedruckungsvorrichtungen bieten wir
des Weiteren malRgeschneiderte Regalsysteme fur die
effiziente Lagerung von (Lang)Blocken im Anschluss an
die Schaumstoffproduktion bzw. nach dem Ablangen.

Anlagen von Baumer fur jeden Anforderungsbereich

In der Kategorie ,,Anlagentechnik” finden Sie eine
Auswahl der von uns angebotenen Maschinen

und Bestandteilen von schaumstoffverarbeitenden
Systemen, mit der wir Schneid- und Schaumbetriebe
entwerfen. Uberzeugen Sie sich von unserer breiten
Produktpalette und der hohen Qualitat unserer Anlagen.
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DER VORTEIL

IHR TECHNISCHER FORTSCHRITT ZUR
»SCHLANKEN PRODUKTION®

Einsparungen von Rohstoffen durch weniger Verschnitt: Beschleunigung des Produktionsdurchlaufs und

das Reifelager gibt Ihnen die Moglichkeit, grofRe Einsparen von Personal durch automatisierte Steuerung:

Mengen von Langblocken (bis 120 m Lange) nach dem Verwalten Sie die groRere Anzahl an Blécken sowie

Schaumen zum Ausreagieren einzulagern, ohne sie unterschiedliche Qualitaten im Reaktionslager und in

direkt in Kurzblocke abzulangen. der Blockhubsystem-Halle ohne manuelles Eingreifen.

Nach Abschluss des Reifeprozesses konnen Sie

den Schaumstoff exakt in die gewlinschte Lange Wirtschaftliche Weiterverarbeitung durch das Gesamt-

zuschneiden. konzept: Die Ubergeordnete Steuerung verbindet alle in
der Anlage integrierten Produktionseinheiten zu einer

Weniger Platzbedarf durch optimale Raumausnutzung: ganzheitlichen kundenspezifischen Gesamtlésung.

die Langblocke werden wahrend des Reifeprozesses Nach der Lagerung des Schaumstoffes konnen die

und vor der Weiterverarbeitung in mehrstockigen Langblocke mit Hilfe der automatisierten Steuerung

Regalen gelagert. Durch die Lagerung ubereinander und den sich an die Anlage anschlieRenden Maschinen

benotigen Sie weniger Grundflache. weiterverarbeitet werden.

DIE STEUERUNG
INNOVATIVE VERNETZUNG VON
EINZELSTEUERUNGEN

Die Anlagensteuerungen sind modular aufgebaut. In der Regel ist eine
Gesamtfabrikation in folgende Abschnitte unterteilt:

/

Al al sl afafal sl sl af afal &l &l &

v" ABLG-1 bis Durchschdumbahn im Reifelager

v Reifelager mit Verteilerrampe

v' Zwischenlager mit Blockhubsystem
v Kurzblockproduktion (Ablangen, Besdumen)

v Konfektionierung (z. B. Horizontalspaltmaschinen,
Konturenschneidemaschinen)

Jeder der oben aufgefuihrten Anlagenabschnitte verfligt tiber seine
eigene Steuerung, die Uber Ethernet-Verbindungen miteinander
kommunizieren. Die Blockdaten werden ebenfalls in der Steuerung
verwaltet, so dass jederzeit die Verfugbarkeit der unterschiedlichen
Blocktypen und deren Lagerort im System abgerufen werden konnen.
Als Automatisierungskomponenten werden Produkte der Firma Siemens
eingesetzt. Wir legen grof3en Wert darauf, auch in der Steuerungstechnik
auf dem modernsten Stand der Technik zu sein.
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LANGBLOCK

LAGERREGALSYSTEME

v Blockregal zum Lagern von Schaumstoffblocken
nach dem Schaumvorgang als Reaktionslager und
nach dem Ablangen

v Bei einem hohen Produktionsvolumen empfiehlt es
sich, in die Langblocktechnik zu investieren

v" Um diese Aufgabe rational und effizient zu
bewaltigen, stehen flir das Rohblockhandling
Lager-Regalanlagen zur Verfiigung

v Schlisselfertige, maRgeschneiderte Regalanlagen
in Langen von 12 - 120 m

v" Kundenspezifische Anzahl der Einschiibe in
Abhangigkeit von Kapazitat und Jahrestonnage

v Steuerung semi- oder vollautomatisch mit
Blockdatenverwaltung oder eingebunden in das
Ubergeordnete Steuerungssystem POS: Production
Ordering System

v" Optimales Handling der Frischbl6cke ohne
physikalische Beeintrachtigung. Insbesondere fur
anspruchsvolle Schaume

v" Automatische Lagersysteme ermdglichen hohe
Produktivitat und Flexibilitat in der Produktion

v Regalanlagen konnen in einer Halle installiert
werden oder - und dies ist sehr oft der Fall - die
Stahlkonstruktion der Lagerregale dient gleichzeitig
als Tragekonstruktion fiir eine Blechverkleidung,
so dass der erhebliche Kostenaufwand fur eine
Hallenkonstruktion entfallt

KURZBLOCK
LAGERSYSTEME

Beim manuellen Kurzblocklager ubernehmen
Staplerfahrzeuge die Kurzblocke, um sie einzulagern.
Im Moment der manuellen Entnahme verlassen auch
die bis zu diesem Zeitpunkt mitgefiihrten Blockdaten
wie Qualitat, Farbe, Schaumdatum, Blockmal3e etc.
das System. Werden die Blocke zu einem spateren
Zeitpunkt in der Weiterverarbeitung zu Platten- oder
Konturenware bendtigt, miissen sowohl die Kurzblocke
als auch die dazugehorigen Blockdaten wieder manuell
oder per Barcode zugeflihrt werden.

Vermeidung von Stillstandszeiten

Das vollautomatische Kurzblocklager schlief3t direkt
hinter Langblocklager und Kurzblockzuschnitt an. Das
Handlingsystem entnimmt hinter der Ablang- oder
Blockzurichtemaschine den Kurzblock und legt ihn
entsprechend seiner Daten bzw. nach definierten
Stapelkriterien an einem passenden Lagerort im
Kurzblocklager ab.

An das Kurzblocklager schliel3t sich die automatische
Zufihrung zur weiterverarbeitenden Schneidemaschine
an. Das Schneidprogramm wird in Kombination mit der
POS-Software automatisch geladen.

Vorteile des Kurzblocklagers auf einen Blick:

v

v

v

v

Automatische Erfassung, Erhaltung und Weitergabe
aller Blockdaten im System von der Schaumung bis
zum fertig geschnittenen Teil

Vorprogrammierte Lagerlogik: Blocke werden
automatisch aufgrund ihrer Mal3e und weiteren
Beschaffenheit wie Hartegrad aufeinander
gestapelt, also z. B. klein auf groR und weich auf
hart. Die maximale Stapelh6he wird eingehalten
und moglichst kurze Wege flir optimale Effizienz
gewahlt

Sowohl Einzelblocke als auch Blockpakete
mit 2 Blocken konnen in einem Ein- bzw.
Auslagervorgang bearbeitet werden

Moglichkeit der Ausgabe eines kompletten
Lagerspiegels und Sortierung des Blockbestandes
nach Suchkriterien wie Blocktyp oder
Produktionsdatum

Technische Daten des Blocklagersystems wie
maximale Stapelhohe, Gesamtfassungsvermogen,
Greiferbreite etc. werden optional nach
Kundenwunsch angepasst

Das Kurzblocklager bzw. der Kurzblockgreifer ist
speziell dafir gedacht, um Stillstandszeiten in der
Kurzblockverarbeitung zu minimieren

Das automatisierte Kurzblocklager verbindet
den automatisierten Prozess zwischen
Langblockhandling und Konfektionieren

Kurzblocklager in Kombination mit POS: Kurzblécke
kénnen mit einem zugeordneten Schneidprogramm
eingelagert werden. AnschlieRend automatische
Zuflhrung zur weiterverarbeitenden Maschine mit
automatischem Laden des Schneidprogramms

Automatische Einlagerung nach Stapelkriterien

Zusammenfihrung von 2 Kurzblocken auf einem
Stapelplatz
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BLOCKHUBSYSTEME

v Blockhubsysteme zum Transport von Frischblécken
und ausreagierten Blocken mit einer Lange von 12
bis 60 m

v’ Blocklager erlauben eine grofRe Lagerkapazitat in
einer weitestgehend unverbauten Halle

v Der Blockgreifer besteht aus einem geschweil3ten
Tragerrahmen mit langsseitigen, durchgehenden
Tragholmen, die an motorisch verstellbaren
Tragarmen fixiert sind

v Ausflihrung als manuell bedienbares System mit
einer Funkfernsteuerung inkl. Positionsvorwahl
oder als vollautomatisches System mit
Blockdatenverwaltung

v Konstruktion und Fertigung der Blockhubbriicke in
Zusammenarbeit mit autorisierter Kranfachfirma,
Konstruktion und Montage des Blockgreifers durch
Baumer

v Blockhubsystem wird in der Regel zusammen
mit einem Blocklagerregal genutzt

v Grole der Blocklagerhalle wird der geplanten
Jahrestonnage und der GroRRe des Reifelagers
angepasst

v Optional sind die Hubantriebe frequenz-
geregelt lieferbar

... IN AUFGESETZTER BRUCKENKONSTRUKTION

v Briickenhubsysteme sind unterteilt in:
- Eintragersysteme flr geringere Traglasten und
einem Spurmalfd bisca. 12 m
- Zweitragersysteme fur hohere Traglasten und
einem Spurmal’ bis ca. 20 m

v Wenn es die Hallenhohe erlaubt, wird der
Hauptschaltschrank mitfahrend auf / an der
Hubbriicke montiert

v Die Positionsbestimmung der Anlage erfolgt durch

eine Laser-Abstandsmessung

v’ Laser-Messsysteme sorgen flir hochste Genauigkeit

in der Positionierung

v’ Bei dieser Konstruktionsform treten keine

zusatzlichen Belastungen der Dachkonstruktion auf

o

AR Ge R e ER RN

.. MIT EINSCHINENKATZEN

v’ Erhaltlich als 2-Schienensystem (30 m Anlage) und
4-Schienensystem (60 m Anlage)

v Die 60 m Blockhubanlage besteht aus 4 Einschienen-
katzen, 2 Blockgreifern, einer zentralen Steuerung
und einem Stromzufuhrsystem zur elektrischen
Versorgung der Einschienenkatzen und Blockgreifer

v" Ab ca. 45 m Blocklénge werden in der Regel
zwei Blockgreifer mit separaten Verfahrsystemen
verbaut. Diese Systeme konnen synchron als auch in
separater Querfahrt betrieben werden

v’ Die Querfahrt der Krananlage geschieht in bauseitig
vorhandenen Kranbahnen

... IN PORTALAUSFUHRUNG

v" Hubsysteme in Portalausfiihrung kommen nur dort
zum Einsatz, wo die Kranschienenverlegung nur auf
dem Hallenboden maoglich ist

v’ Diese Systeme decken, dhnlich der Hubsysteme
in Bruckenkonstruktion, in der Regel geringere
Spurweiten (Spannweiten) bis ca. 20 m ab

v" Wenn baulich méglich, ist ein Hubsystem in
Briickenkonstruktion der Portalausflihrung
vorzuziehen, da hierdurch eine optimalere
Platzausnutzung und Lagerkapazitat moglich ist

BLOCKGREIFER

v Greifermedium ist ein speziell zum Transport von
Schaumstoffblocken entwickelter Blockgreifer

v In Sonderausfiihrung auch als Frischblockgreifer
erhéltlich

v' Zum Transport von 60 m-Blocken werden
2 Blockgreifer pro Block eingesetzt

v Jeder Blockgreifer besteht aus einer geschweilsten
Stahlrahmenkonstruktion, in der die Greiferarme mit
Zahnstangen versehen sind, verfahren werden

v Die Querfahrtantriebe sind frequenzgeregelt

v’ Laser-Messsysteme sorgen fiir hochste Genauigkeit
des Positionierens

v Zu jeder Einschienenkatze erfolgt eine eigene Laser-
Abstandsmessung

v Die Einschienenkatzen werden elektrisch
synchronisiert

v" Im Gegensatz zu einer Deckenlaufvorrichtung
(abgehangte Briicke), entsteht bei diesem System
eine wesentlich geringere Dachbelastung

v' In der Version als Frischblockgreifer werden die
seitlichen Tragholme mit zusatzlichen Lochblechen
ausgerustet, die einen optimalen Halt der Blocke
bei minimalem Anpressdruck gewahrleisten

v" Blockgreifer werden zur Querfahrt in der obersten
Hubstellung arretiert
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RAMPEN

v' Rampen zum automatischen Be- und Entladen
des Blocklagerregals gewahrleisten schonende
Behandlung des Schaumstoffblockes

v Ein- und Ausfahrrampen flr
Blocklagerregalsysteme werden je nach
Funktionsfiihrung vor oder hinter dem Regal
angeordnet

SHUTTLE

v’ Die automatische Beschickung diverser Linien
ersetzt das manuelles Beladen

v Individuelle Verfahrwege je nach Anwendung und
Platzverhaltnissen

v' Z. B. zum Transport des Materials zwischen den
beiden Konturenschneidemaschinen, falls diese
parallel angeordnet sind

v Ein Beladeband wird als Shuttle ausgefuhrt

v Das Shuttle verlauft motorisch angetrieben auf
Schienen

v Shuttle ist in die Bedienung der Schneidlinie
integriert

Folgende Liefervarianten sind erhaltlich:

- Verfahrbare Rampe in Parallelausfihrung
- Verfahrbare Rampe mit Schwenkbahn

- Fur Innen- und Auf3enbereich

BLOCKHANDLINGZUBEHOR

KURZBLOCKWAAGE

v

Blockwaage zum automatischen Wiegen der
abgelangten Schaumstoffblocke

Wiegesysteme fur Blocklangen von

2 m - 30 m sind lieferbar

Das Gewicht des Schaumstoffblocks wird mit

Hilfe von 4 Druckmessdosen, welche unter einem
Transportband montiert sind, ermittelt

Das Gewicht wird digital angezeigt und kann auch
in die Bedruckvorrichtung oder in angeschlossenen
Computersysteme Ubernommen werden

BLOCKBEDRUCKUNG

v Blockbedruckvorrichtung zum automatischen
Bedrucken der Seite oder Stirnseite der
abgelangten Schaumstoffblocke mit
fur die Blockspezifikation erforderlichen
Daten wie Gewicht, Abmessungen und
Qualitatsbezeichnungen

v Blockbedruckvorrichtung ist ausgelegt fir zwei
Druckreihen, wobei in jeder Reihe maximal 20

QUERTRANSPORT

v Quertransporteinrichtung zum seitlichen
Transportieren der Blocke

v' Bestehend aus angetriebener Rollenbahn,
rechtwinklig zu den Transportbandern angeordnet

v' Maximal zu transportierende Blocklange betragt
2.500 mm

v' Einsatz hinter der Ablangmaschine bzw. vor dem
Blockregallager, um Anfangs- und Endstlicke bzw.

alphanumerische Zeichen gedruckt werden konnen
Buchstabenhohe 35 mm, Buchstabenbreite 30 mm
Druckbild wird auf OP oder PC zusammengestellt
und angezeigt

Buchstabenhohe 35 mm, Buchstabenbreite 30 mm
Druckbild wird auf OP oder PC zusammengestellt

Probenstlicke auszuschleusen

v Transportiert in Schneidlinien abgelangte

Kurzblocke zu den verschiedenen
Bearbeitungsmaschinen

und angezeigt

SCHERENHUBTISCH

v Uber einen hydraulischen Hubtisch in der Hohe
verfahrbare Transportbahn
v' Zwei Anwendungsbeispiele:

- Ubernimmt den Plattenstapel des vor-
gelagerten Bandsystems einer horizontalen
Schneidemaschine

- Ubergibt den Plattenstapel nach
vorherigem Hohenausgleich an die vertikale
Konturenschneidemaschine

SEPARATOR

v’ Separator zum seitlichen Ausrichten eines Blockes
sowie zum Separieren zweier Blocke vor der

Konturenschneidemaschine OFS-HE3, OFS-Twincut

oder OFS-222

v Fur hohere Genauigkeit beim Schneidergebnis:
Separator schafft einen Zwischenraum zwischen
zwei Blocken, der dann fur den vollautomatischen
Mittenhalter zur zusatzlichen Unterstlitzung des
Messers genutzt wird
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www.baeumer.com

Albrecht Baumer GmbH & Co. KG
Asdorfer Str. 96-106
57258 Freudenberg, Germany

Phone:  +49 2734 289-0

Fax: +49 2734 289-289
Internet: www.baeumer.com
E-mail:  contact@baeumer.com

Baumer of America Inc.
425 Main Road
Towaco, NJ 07082, USA

Phone: +1 973263 1569
Fax: +1 973 299 8587
Internet: www.baeumer.com

E-mail:  serviceusa@baeumer.com

Baumer of Japan Inc.

German Industry Park 306

No. 1 - 18 - 2 Hakusan - Midoriku
226-0006 Yokohama, Japan

Phone: +81 459 3177 33

Fax: +81 459 3177 90
Internet: www.baeumer.co.jp
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