
Herkömmlicherweise wird dem Bediener 
beim manuellen Nesting von z. B. 
Polsterteilen viel abverlangt. Die manuelle 
Verschachtelung ist kompliziert und 
zeitaufwändig.

Bäumer Nest ist eine Verschachtelungs-
Software, die das Nesting automatisiert. 
Sie ist ein Zusatztool von WinCAP 3 zur 
Verschachtelung und Blockoptimierung 
vorwiegend bei vertikalen 
Schneidemaschinen. Mehrere Aufträge 
können eingelesen werden. Bäumer Nest 
verschachtelt diese mit unterschiedlichen 
Stückzahlen, Prioritäten, Abständen, Spiegel- 
und Drehoptionen auf intelligente Weise.

Mit Bäumer Nest können Prioritäten gesetzt 
werden, die unterschiedliche Ziele beim Nesting 
verfolgen:

Höhenoptimierung: Verschachtelung wird 
so erstellt, dass die Stapelhöhe so groß wie 
möglich ist, um die Durchlaufzeit zu verringern 

Abfall optimieren: Verbesserung der 
Abfallquote

Ausgeglichen: Mit dieser Option ist das 
Nestingergebnis sowohl höhen- als auch 
abfalloptimiert 

Zusammen sind WinCAP und Bäumer Nest eine 
fortschrittliche, vollautomatische Lösung für die 
Vorbereitung von Schaumstoffzuschnitten.

SOPHIE prepared

FÜR HÖHERES DURCHLAUFVOLUMEN 
UND WENIGER ABFALL DURCH 
AUTOMATISCHES VERSCHACHTELN



Vorteile

 Minimierung von Schneiddurch- 
     gängen und somit Erhöhung der  
     Schneideffizienz

 Schaumstoffersparnisse von  
    durchschnittlich 5 bis 10 % 

 Steigerung der Produktivität bei  
     Vertikalschneidemaschinen um ca. 10 %

 Keine Stückzahlbegrenzung und keine  
     Begrenzung des Nestbereiches.

 Deutlich kürzere Nesting-Zeit. Dies ist  
     abhängig von der Komplexität des  
     Nestings. Die gewonnene Zeit kann  
     dazu genutzt werden, zusätzliche Kal- 
     kulationszyklen zu durchlaufen um damit  
     evtl. das Verschachtelungsergebnis zu  
     optimieren.

 In der Software kann festgelegt werden,  
     wieviele Prozessoren (Rechenleistung)  
     an der Verschachtelung arbeiten sollen.  
     So kann die gesamte Rechenleistung zum  
     Verschachteln genutzt werden, was  
     erheblich Zeit spart oder nur ein Teil der  
     Prozessoren wird genutzt. Die  
     freibleibenden Prozessoren können dann  
     für andere Funktionen an dem gleichen  
     PC verwendet werden, z. B. Arbeiten mit  
     WinCAP.

 Die Aufträge werden in der Reihenfolge  
     genestet, wie sie gesendet wurden.

 Läuft unter Windows 10
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Zusatzoption:  
Superiormode (POS Mode)  
für Schneidlinien

Zum Beispiel bei einer BSL-214 (Spaltmaschine), 
die in einer Linie mit einer OFS-VS (vertikale 
Konturenschneidemaschine) steht.

Im Zusammenspiel mit WinCAP 3.0 lassen 
sich Textdateien mit den Auftragsdaten 
einlesen. WinCAP sortiert im Hintergrund die 
Auftragsteile nach ihrer Höhe und nach dem 
Schaumstofftyp. Bei Übereinstimmungen 
wird dann das perfekte Konturnesting für 
ein vorgegebenes Blockmaß anhand der 
Auftragsdaten, wie Form und Anzahl, generiert.

Die Zeitersparnis dabei ist signifikant, wodurch 
sich das Durchlaufvolumen erhöht. Bei der 
Verschachtelung berücksichtigt dieses Tool 
wahlweise die Stapelhöhe oder den minimalen 
Abfall.  

Wenn bei der Verschachtelung die 
Stapelhöhe berücksichtigt wird, wird die 
Produktionsdurchlaufzeit enorm gesteigert.

Oft führt die Mischung der Abfall- und Höhen-
optimierung zum optimalen Ergebnis: Bis zu 
durchschnittlich 10 % gegenüber dem manuel-
len Nesting. 


